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Este manual esta disefiado como una guia para el

LI 4
IntrOdUCCIOn operador u operadores del Sistema de Control

PT100SMT de una incubadora o nacedora Jamesway.

Con el fin de asistir a los usuarios promedio del sistema
de control PT100SMT que no tienen experiencia previa
en electronica, la informacion de este manual es
presentada en un lenguaje accesible. Los temas que se
cubriran incluyen: descripcion de las partes equipo de
actualizacion y solucién de problemas.

La solucién de problemas con el Sistema de Control
PT100SMT se realiza en 2 niveles distintos de
actividades, cada uno de los cuales refleja el nivel de
conocimientos requeridos en materia de electronica. El
primer nivel, que es el mas basico y que es comun para
la mayoria de los operarios del Sistema PT100SMT, se
conoce como el nivel de Tarjetas Electronicas
(denominadas en inglés “boards™). A este nivel, la
solucion de los problemas puede llegar hasta la
realizacion de pruebas con las tarjetas Electronicas de
circuito individuales dentro del sistema. El segundo nivel,
conocido como el nivel de componentes, es mas complejo
y requiere un buen conocimiento de electrénica y de los
componentes de este tipo. Este tltimo nivel incluye la
realizacion de pruebas del Sistema de Control, hasta el
nivel de los componentes que constituyen a una Tarjeta
Electrénica, incluyendo a los resistores, los capacitores
y los "chips” o circuitos integrados. La manipulacion de
las tarjetas electronicas o de sus componentes a este nivel
puede invalidar la garantia; por lo tanto, se recomienda
enfaticamente a los operadores solucionar solamente los
problemas al nivel de Tarjetas Electrénicas. Se
recomienda a todos los usuarios seguir paso a paso los
procedimientos de solucién de problemas que se
describen en este manual Si el problema persiste, los
operadores deberan ponerse en contacto con un técnico
de Jamesway para recibir asistencia calificada.
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El Sistema de Control PT100SMT requiere

Manten I m Iento mantenimiento rutinario, el cual se puede efectuar -en

términos generales- como parte del tiempo muerto du-
P reve ntivo rante las opera_ci_ones de Iimpieza. Sélo d.eberé permit.ir§e
al personal calificado realizar las operaciones de servicio
y mantenimiento en el interior de la Caja de Control
PT100SMT. Las guarniciones, las barras separadoras y
las tapas externas deben permanecer en su lugar en todo

momento. Si no se manejan con cuidado pueden ocurrir
descargas eléctricas, lesiones graves o incluso la muerte.

Una vez por semana se debe abrir y revisar la caja de
control de la nacedora, en busca de plumén acumulado.
La caja de control de la incubadora se puede revisar una
vez al mes. El exceso de plumén puede favorecer el
depdsito de humedad y ésta, a su vez, puede producir un
corto circuito en el sistema. Estos dos problemas
potenciales se pueden prevenir si se limpia
cuidadosamente con aspiradora el interior de la caja de
control. Para este procedimiento no se recomienda el
sopleteo con aire a presion.

Una vez concluido el mantenimiento y teniendo el inte-
rior de la caja de control perfectamente seca, volver a
colocar la tapa de dicha caja. Es absolutamente indis-
pensable que esta tapa esté colocada en todo momento
durante las operaciones normales de la planta de
incubacién y mientras se esté lavando el techo de
nacedoras o incubadoras. Es posible eliminar muchos
problemas potenciales si se siguen estos sencillos
procedimientos.
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Seccion Uno
El Panel de Control
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PANEL DE DESPLIEGUE

El panel de despliegue del Sistema de Control PT100SMT
funciona tanto para recibir como para transmitir informacion.

La mitad superior del panel es una unidad de despliegue dig-
ital que recibe informacidn de la caja de control y muestra
las especificaciones de las condiciones ambientales que
existen dentro de la incubadora o nacedora. Esta informacion
comprende los sistemas de alarma, el estado de los sistemas,
la temperatura, la humedad, el volteo del huevo (en la
incubadora solamente) y la secuencia de la prueba.

El Panel de Control

La mitad inferior del panel de despliegue permite al operador
enviar informacion a la caja de control para modificar las
condiciones del interior de la incubadora o nacedora. Estas
funciones son la cancelacion de la alarma, los ventiladores,
el punto de ajuste de temperatura, el punto de ajuste de
humedad, el volteo del huevo (incubadora solamente), el
selector de prueba y el reinicio.
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Figura 1.1: PT100SMT, Panel de Despliegue

/

Articulo/Parte No. /Descripcién

Figura 1.2:
PT100SMT, Interior del Panel de Despliegue

Diodos Luminosos (LED’s) de
Funcionamiento de la Alarma

2....PTA248..... Panel de Despliegue de la Nacedora

...... PTA249..... Panel de Despliegue de lalncubadora

...... PTA319..... Panel de Despliegue de la Nacedora PX

3....PT1110..... Interruptor de Boton para Oprimir SPDT

4....PT1094..... Luz, 14.4 v

...... PT1093..... Lente Roja

...... PT1093..... Base del Indicador

5...PT1088..... Interruptor del Ventilador

6...PTA117 ... Ensamble del Interruptor de Perilla
Giratoria (temperatura)

7...PTA118..... Ensamble del Interruptor de Perilla
Giratoria (humedad)

8.... MB15810.. Retenedor del Conector

9....PT1156..... Cable Umbilical: 1.5 m (5 pies)
(nacedora)

...... PT1157..... Cable Umbilical: 3 m (10 pies)

(incubadora)
10 . SMA100 ... Tarjeta Electrénica de los Diodos
Luminosos del Panel de Despliegue

11 e SMA101 Tarjeta Electrénica de Control
del Panel de Despliegue
12 e, PTA252 Cubierta del Despliegue

Nota: El puente eléctrico que se encuentra dentro del
panel de despliegue se puede ajustar para °F o °C,
dependiendo del sistema de mediciéon de temperatura y
humedad que se desee.
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A continuacién presentamos una breve descripcion de la

funcién y localizaciéon de cada uno de los controles y
despliegues del panel de despliegue.

Interruptor de Cancelacion de la Alarma: Al oprimir este

interruptor se cancelara la alarma audible externa, si la
maquina esta programada de esta manera. También
cancelara la luz comun de alarma si es que ya se corrigio
la condicion de alarma.

Este interruptor tiene la modalidad de tiempo retardado.
Si la condicién que caus6 la alarma no se ha corregido
dentro de un limite de tiempo preestablecido, la alarma
externa volvera a sonar. Para obtener mayor informacion
véase la seccion “Ajustes en el Interruptor Deslizante
Miniatura, en la Tarjeta Electronica del Sistema SMA”,
pagina 87.

Una vez resuelta la condicién que causo la alarma, la
luz de alarma continGa encendiendo y apagando
intermitentemente, y el Diodo Luminoso de la condicion
correspondiente (ejemplo: temperatura alta) permanece
encendido, hasta que se oprima el boton de cancelacion
de la alarma. Algunas alarmas no hacen que se encienda
la luz comdn de alarmay, por ende, el Diodo Luminoso
de dicha condicién no permanecera encendido.

Luz Comun de Alarma: Cada funcion de la alarma esta

indicada por su propio Diodo Luminoso (LED). No ob-
stante, dichos Diodos Luminosos no son visibles a
distancia y, por lo tanto, la mayoria de las condiciones
de alarma haran que la luz comun de alarma encienda 'y
apague intermitentemente. Esto permite al operario
identificar a la maquina causante de la alarma, dentro
de un grupo de maquinas.

La luz comun de alarma se puede apagar utilizando el
interruptor de cancelacion de la alarma; sin embargo, si
la condicién que causé la alarma no se corrige dentro
del tiempo programado, la luz comin de alarma volvera
a encenderse.

Alarmas del Sistema: Estado Visual - Cada uno de estos

Diodos Luminosos se encendera cuando ocurra la
condicion de alarma que corresponda a ellos. Dichos
Diodos Luminosos sélo se pueden apagar corrigiendo
la condicion que caus6 la alarma. No se pueden apagar
utilizando el interruptor de cancelacién de la alarma.

El Diodo Luminoso de Temperatura Alta encendera y
apagara intermitentemente cuando la temperatura inte-
rior de la maquina exceda al Punto de Ajuste en 0.24°C
(0.5°F) 0 més en una incubadora, y en 0.33°C (0.7°F) o
mas en una nacedora.

Una alarma de temperatura alta hara que la luz comdn
de alarma encienda y apague intermitentemente, y
activara una alarma audible.
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b)

c)

d)

f)

9)

El Diodo Luminoso de Temperatura Baja encendera y
apagara intermitentemente cuando la temperatura interna
de la maquina esté 0.85°C (1.8°F) o mas por debajo del
punto de ajuste de temperatura. A medida que se
incremente la temperatura y retorne a lo normal, la luz
dejara de encender y apagar intermitentemente cuando
llegue a 0.61°C (1.3°F) por debajo del punto de ajuste
de temperatura.

Una alarma de temperatura baja no hara que la luz comdn
de alarma encienda y apague intermitentemente; sin em-
bargo, si se enciende el interruptor 5 del SMA 102, se
activard una alarma audible.

El Diodo Luminoso de Temperatura Alta encendera y
apagara intermitentemente cuando la unidad interna de
la maquina exceda al punto de ajuste en 0.94°C (2.0°F)
0 mas por cada incubadora o nacedora. Si el Interruptor
3 de laincubadora o el Interruptor 4 de la nacedora estan
encendidos, se activara una alarma audible.

Una alarma de humedad alta también hara que la luz
comun de alarma encienda y apague intermitentemente.

El Diodo Luminoso de Humedad Baja encendera y
apagara intermitentemente cuando la humedad interior
de una méquina caiga 0.94°C (2.0°F) o mas por debajo
del Punto de Ajuste de cada incubadora o nacedora. Al
aumentar la humedad y retornar a lo normal, la luz dejara
de encender y apagar al alcanzar 0.85°C (1.5°F) por
debajo del punto de ajuste de humedad. Si el Interruptor
6 de la SMA 102 esta encendido, se presentard una
alarma audible.

El Diodo Luminoso de la Alarma de Mantenimiento
encendera y apagara intermitentemente cuando el
interruptor del ventilador de una incubadora -ya sea a
la entrada o a la salida- se esté utilizando para apagar
los motores. Esto hara que la alarma comdn encienda y
apague intermitentemente.

El Diodo Luminoso de la Alarma de Puerta Abierta
encendera y apagara intermitentemente cuando los
motores de los ventiladores estdn encendidos
(interruptor de los ventiladores encendido), y cuando
una puerta no esté completamente cerrada (nacedora
solamente). Esto hara que la luz comdn de alarma
encienda y apague intermitentemente. Si la puerta de la
nacedora esta abierta pero el interruptor de los
ventiladores esta apagado, no se activara alarma alguna.

El Diodo Luminoso de la Alarma de Falla de los
Ventiladores encenderd y apagara intermitentemente
cuando uno o mas motores de los ventiladores se apague
prematuramente, o cuando el interruptor de los
ventiladores del panel de despliegue esté apagado. Una
alarma de falla de los ventiladores hara que la luz comln
de alarma encienda y apague intermitentemente y
activard una alarma audible.



h) EIl Diodo Luminoso de Alarma de Mecha Seca
encenderd y apagara intermitentemente si la humedad
se eleva 4.25°C (9.0°F) o mas por encima del Punto de
Ajuste. Una condicién de mecha seca también hara que
la luz comldn de alarma encienda y apague
intermitentemente.

i) El Diodo Luminoso de Error en el Programa encendera
y apagard intermitentemente si se ha seleccionado un
Punto de Ajuste de temperatura o humedad fuera del
rango permitido. (Véase la seccion sobre “Punto de
Ajuste de Temperatura y Punto de Ajuste de Humedad”
en la pagina 18). Un error en el programa también hara
que la luz comdn de alarma encienda y apague
intermitentemente.

Estado del Sistema: Los Diodos Luminosos del Estado del
Sistema estan localizados a la derecha de los Diodos
Luminosos de Alarma del Sistema. El funcionamiento
de algunos de estos Diodos Luminosos difiere entre una
incubadora y una nacedora. Los Diodos Luminosos de
Estado del Sistema se encenderan cuando dicha funcién
esté siendo utilizada por el PT100SMT.

a) Calefactor Principal (incubadora)
Calefactor (nacedora)

Cuando una incubadora o nacedora requiera calor, el
Diodo Luminoso encendera. Con esto se envia una sefial
al Relevador Transistorizado 1, mismo que enciende el
calefactor principal de la incubadora o el calefactor de
la nacedora.

b) Calefactor Auxiliar (incubadora)
Ventilador (nacedora)

Cuando una incubadora requiera calor adicional o
cuando una nacedora requiera enfriamiento, el Diodo
Luminoso encendera. Esto enviara una sefal al
Relevador Transistorizado 2, mismo que a su vez
enciende el calefactor auxiliar de la incubadora o el
ventilador (ventiladores) de la nacedora.

c) El Diodo Luminoso de la Aspersion estard encendido
cuando se emita una sefial para encender un relevador
transistorizado en el ensamble de control de corriente
PTA292, mismo que a su vez envia corriente a la valvula
solenoide de humedad.

d) Valvula de \Volteo del Huevo (incubadora)
Damper Auxiliar (nacedora)

Incubadora: Este Diodo Luminoso indica que se esta
enviando una sefial para activar la valvula solenoide de
volteo del huevo. Durante la operacion normal la valvula
dura encendida 60 minutos y apagada 60 minutos.

El Panel de Control

Nacedora: Este Diodo Luminoso indica que se esta
enviando una sefial para activar el motor del damper
auxiliar. Esta sefial enciende el relevador transistorizado
en el ensamble de control de corriente PTA292.

e) EIl Diodo Luminoso de Accién de Apertura del Damper
estara encendido cuando se envie una sefial al relevador
transistorizado en el ensamble de control de corriente
PTA292, mismo que a su vez envia corriente a la bobina
de apertura del damper del motor de dicho regulador.

f) El Diodo Luminoso de Accion de Cierre del Damper
estara encendido cuando se esté enviando una sefial al
relevador transistorizado del ensamble PTA292, mismo
que a su vez envia corriente a la bobina de cierre del
damper, del motor de dicho regulador.

g) Damper Abierto: Cuando el damper esté completamente
abierto, el Diodo Luminoso de accién de apertura del
regulador se apagara y con esto se encendera el Diodo
Luminoso de damper abierto. La sefial de apertura del
damper estara apagada.

h) Damper Cerrado: Cuando el damper esté completamente
cerrado, el Diodo Luminoso de accion de cierre del
damper estara apagado, y se encenderé el Diodo
Luminoso de damper cerrado. Ahora estara apagada la
sefial de cierre del regulador.

Interruptor de los Ventiladores: Cuando este interruptor
esté en la posicién de encendido (“on™) la maquina
trabajara normalmente. Cuando se encuentre en posicion
de apagado (“off”) los ventiladores, calefactores,
valvula de aspersion, motor del damper, valvula de aire
de volteo del huevo, ventilador (nacedora solamente) y
damper auxiliar, estaran apagados. EI microprocesador
del control PT100SMT esta en posicion de espera
(“stand-by™). Por lo tanto, la valvula de volteo del huevo
no se accionard sino hasta que se vuelva a encender el
interruptor del ventilador.

Nota: En la nacedora, el hecho de colocar el interruptor
de los ventiladores en la posicidon de apagado (“off”)
generara una alarma; sin embargo, el hecho de abrir una
puerta de la maquina cancelara la alarma pero un Diodo
Luminoso de puerta abierta encendera y apagara
intermitentemente. Esto permite al operador transferir
huevos, sacar pollos de la maquina o limpiarla sin tener
una alarma activada continuamente.

Advertencia: Cuando el interruptor de los ventiladores
se encuentre en posicion de apagado (“OFF”), esto
eliminatodala corriente del interior de laincubadora
y la nacedora. Si no se apaga el interruptor de los
ventiladores durante la limpieza, esto posiblemente
expondré al operador a una descarga eléctrica
potencialmente mortal.
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Temperatura y Humedad:

a) El Despliegue del Punto de Ajuste de Temperatura
muestra la temperatura real del interior de la incubadora
o0 nacedora en grados Fahrenheit o Centigrados. Bajo la
operacién normal los sensores RTD desplegaran 3
digitos de los cuales, el de la extrema derecha del
despliegue del Punto de Ajuste de la temperatura se
utiliza para calibrar la maquina. Se enciende moviendo
el interruptor de la disposicion de la Tarjeta Electronica
del sistema a la posicién ALTA (HIGH”). Véase
“Calibracion” en la pagina 86.

b) La humedad del interior de la incubadora o nacedora,
medida por el sensor RTD de bulbo himedo, aparece
en grados de bulbo himedo. Bajo las condiciones
normales de operacion se despliegan 3 digitos. Para
calibrar la maquina se utiliza un cuarto digito en la
extrema derecha del despliegue del Punto de Ajuste de
la humedad. Este se enciende moviendo el interruptor
de disposicion o arreglo (“setup”) a la posicion alta
(“HIGH"). Véase “Calibracion” en la pagina 86.

c) Control Remoto de Temperatura y Control Remoto de
Humedad: Estos Diodos Luminosos no se usan a menos
que la maquina esté conectada a un Sistema Hatchcom.
Para mayor informacion véase el “Manual Hatchcom”
0 péngase en contacto con un representante de James-
way.

d) LaPerillaGiratoria de Punto de Ajuste de la Temperatura
permite al usuario fijar la temperatura deseada. Dichos
ajustes sélo pueden hacerse dentro de un rango
predeterminado de temperaturas.

Sistema Alta Baja
Incubador 37.83°C (100.1°F) 26.67°C (80.0°F)
Nacedora 37.72°C (99.9°F) 26.67°C (80.0°F)

Si se selecciona una temperatura demasiado alta o
demasiado baja se activara una alarma de error en el
programa. Si esto ocurre, el sistema retornara a los
ajustes programados de 37.22°C (99.0°F) para las
incubadoras y de 37.67°C (98.8°F) para las nacedoras.

Para cancelar una alarma de error en el programa,
seleccionar la temperatura correcta y presionar el
interruptor de cancelacion de la alarma, para apagar la
luz comdn de alarma.
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e) El Interruptor de perilla giratoria de Punto de Ajuste de
Humedad permite al usuario fijar el punto deseado de
humedad.

Sistema Alta Bala
Incubadora 32.22°C (90.0°F) 26.67°C (80.0°F)
37.67°C (99.8°F) 26.67°C (80.0°F)

Nacedora

Si se selecciona un punto de ajuste de humedad fuera
de este rango, se generara una alarma de error en el
programa. En caso de que esto ocurra el sistema
retornara al punto preprogramado de 30.00°C (86.0°F).
Para cancelar la alarma de error en el programa,
seleccionar el punto de ajuste correcto y oprimir el
interruptor de cancelacién de la alarma para apagar asi
la luz comdn de alarma.

Despliegue del Volteo del Huevo (incubadora solamente):
Los Diodos Luminosos de despliegue del volteo del
huevo muestran: la posicion de las bandejas de huevo
(izquierda o derecha), si estan en pleno proceso de
volteo, o si ha habido una falla en el volteo.

a) lzquierda: Este Diodo Luminoso indica que todas las
bandejas de huevo estan inclinadas hacia la inzquierda
y permanecerd encendido mientras las bandejas
permanezcan en esta posicion. En caso de que alguna
bandeja no logre completar la secuencia del volteo, este
Diodo permanecera apagado y, después de 5 minutos,
el Diodo indicador de falla comenzara a encender y
apagar intermitentemente.

b) Derecha: Este Diodo Luminoso indica que todas las
bandejas estan inclinadas hacia la derecha y permanecera
encendido todo el tiempo que las bandejas permanezcan
en esta posicion. Si alguna bandeja no logra completar
la secuencia del volteo, este Diodo permanecera apagado
y, después de 5 minutos, el Diodo Luminoso de falla
comenzard a encender y apagar intermitentemente.

c) \olteo: Este Diodo Luminoso encendera mientras las
bandejas estén en proceso de volteo. Si una bandeja no
logra voltear correctamente, este Diodo permanecera
encendido. Sidespués las bandejas voltean exitosamente
en ladireccion opuesta, este Diodo luminoso se apagara.

Nota: En las incubadoras no equipadas con un sistema
sensor del volteo, este Diodo Luminoso estara encendido
permanentemente.



d) Falla: El sistema cuenta con 5 minutos para completar

una secuencia de volteo. En caso de que una secuencia
comience, pero no logre concluir en 5 minutos, una
alarma de falla hara que este Diodo Luminoso encienda
y apague intermitentemente. Una alarma de falla del
volteo hard que la luz comun de alarma encienda y
apague intermitentemente. Si después de esto las
bandejas logran voltear exitosamente en la direccién
opuesta, este Diodo continuara encendiendo y apagando
intermitentemente hasta que se active el interruptor de
cancelacion de la alarma.

Interruptor de Volteo Manual del Huevo: Cada vez que

se oprima este interruptor ocurrird un volteo del huevo.
Cada secuencia de volteo requiere 5 minutos para
efectuarse completamente y, por ende, el usuario debera
esperar 5 minutos antes de ordenar un segundo volteo
manual. El sistema de la incubadora estd programado
para realizar automaticamente un volteo cada
60 minutos. Cuando se oprime el interruptor manual de
volteo del huevo, se reinicia una secuencia automatica
de tal manera que el siguiente volteo automatico ocurrira
60 minutos después de haber concluido el volteo manual.

Despliegue de la Secuencia de la Prueba: Al oprimir el

interruptor selector de la prueba, el despliegue de la
secuencia de prueba -que normalmente esté en blanco-
mostrara el namero 1 en su despliegue de Diodos
Luminosos.

Interruptor Selector de Prueba: Para operar la

caracteristica de seleccion de prueba en el Sistema de
Control PT100SMT, oprimir el interruptor selector de
pruebay conservarlo asi aproximadamente 4 segundos.
El selector de prueba simulard una alarma de
temperatura alta, esto se logra mediante el
microprocesador del sistema que almacena en su me-
moria el punto de ajuste actual de temperatura. Ocurrido
esto, el sistema generara un punto de ajuste
suficientemente bajo como para crear una alarma de
temperatura alta.

Incubadora: El hecho de oprimir el interruptor selec-
tor de prueba dara como resultado lo siguiente: el sistema
reaccionara para compensar una condicién de
temperatura alta. Tanto el Diodo Luminoso de la alarma
de temperatura alta como la luz comin de alarma
encenderan y apagaran intermitentemente, la alarma
audible sonaré y los Diodos Luminosos del estado del
sistema mostrardn encendido al Diodo Luminoso de
damper en proceso de abrir. Los Diodos Luminosos de
calor principal y los auxiliares deberan estar apagados.

Nacedora: La secuencia de seleccién de prueba
funciona igual que en la incubadora, con la excepcion
de que los Diodos Luminosos del damper auxiliar y del
ventilador en la Nacedora de 2 Puertas, o los Diodos

El Panel de Control

Luminosos primario y secundario de la Nacedora PX
estaran encendidos, mientras que el calefactor estara
apagado.

La secuencia de prueba funciona aproximadamente 4
segundos, en cuyo punto el sistema cancelara
automaticamente la alarmay restablecera las condicones
que existian antes de haberse iniciado la secuencia de
prueba.

Nota: Cuando la maquina esté encendida o se reinicie,
el despliegue de la secuencia de la prueba mostrara du-
rante un minuto el tipo de maquina seleccionado en ese
momento. véase “Disposicion de la Caja de Control”en la
pagina 25, para obtener mas informacion.

Interruptor de Reinicio: Este interruptor tiene 2 funciones:

a)

b)

Prueba de Despliegue: El oprimir el interruptor de
reinicio por menos de 3 segundos hara que enciendan
todos los Diodos Luminosos del panel de despliegue.
Todos los Diodos Luminosos numéricos desplegaran el
ntmero ocho (8). La luz comin de alarma encendera.

Reinicio del Sistema: Si el interruptor de reinicio se
mantiene oprimido mas de 3 segundos, ocurrird un
reinicio o restablecimiento del sistema. Durante un
reinicio todas las funciones de registro del tiempo
almacenadas en el sistema, se perderan. Esto interferira
con la secuencia automatica de volteo del huevo. Debera
evitarse reiniciar el sistema (“reset”) a menos que el
sistema esté funcionando mal y se haya perdido el con-
trol del proceso total. Esta condicion es verdaderamente
excepcional.
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La Caja de Control
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Figura 2.1: Caja de Control PT100SMT,
componentes externos. Se muestran 2 calefactores

CAJA DE CONTROL (EXTERNA)

Las siguientes paginas contienen ilustraciones de la
operacién de cada componente, presentan listas de las
partes que el cliente puede reemplazar, y una descripcion
de todas las mejoras y actualizaciones que se han
incorporado a la caja de control.

Advertencia: El servicio de mantenimiento del
Controlador de la Maquina PT100SMT deberéa ser
realizado s6lo por personal calificado. NO intentar
dar servicio al Controlador de la Maquina
PT100SMT mientras esté encendido (“ON").
Algunos circuitos llevan energia de 220 6 380
voltios de Corriente Alterna y, si se tocan,
causaran severas descargas, dafios o muerte.
Antes de realizar el servicio a la caja de control
asegurarse de que el CB1, el CB2 y el CB3
(también el CB7 si esta equipado con él) estén
apagados (“ OFF").

3 Calefactores solamente

Nacedora PX

La Caja de Control

Nacedora para Pavo:

Articulo/Parte No. /Descripcién

1.
2.

PB4496 ....
PB4494 ...

PB4495 ...

.. PT2266.....

.. PT2266.....

PT2267.....

.. PT2266.....

PT2265.....

.. PT2266.....
.. PT2264 .....

.. PB5040 ....
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Etiqueta de Riesgo de ChoqueEléctrico
Placa con eINombrePT100SMT

- Incubadora

Placa con el NombrePT100SMT -
Nacedora

Interruptor de Circuito deDoble
Polaridad de 15A -CB7 (Incubadora con
3 calentadores solamente)

Interruptor de Circuito deDoble
Polaridad de 15A - CB3 (Nacedora)
Interruptor de Circuito deDoble
Polaridad de 40A - CB3 (Incubadora)
Interruptor de Circuito deDoble
Polaridad de 15A - CB2 (Nacedora)
Interruptor de Circuito deDoble
Polaridad de 20A - CB2 (Incubadora)
Interruptor de Circuito deDoble
Polaridad de 15A - CB1

Caja de Centro de Control de

Carga Square D

Receptaculo del Ventilador

(Nacedora de 2 puertas)

Adaptador de Placa (Nacedora PX)
Conector de Cable de 3/8"

(Nacedora PX)

Adaptador de Placa

(Nacedora para Pavos)

Ensamble del Enfriador del Relevador



Seccién Dos

La Caja de Control PT100SMT proporciona la ubicacion de
todas las interconexiones del sistema de control y contiene
tarjetas electrénicas de circuito, impresas, que controlan las
funciones de los sistemas, interruptores de circuito, un
transformador de corriente y la tira terminal a la cual se
conectan todos los cables externos.

Advertencia: Si se desea mover la caja después de
instalada, se deberén utilizar los aparejos adecuados.

Interruptor de Apagado de la Alarma: (Figura 2.2). Este
interruptor se utiliza para sobrepasar la alarma externa
cuando la unidad se ponga fuera de servicio. Continuara
operando pero no se accionaran las alarmas audibles.
Ademas, la luz de la alarma de unidad inhabilitada -que se
encuentra en el interruptor de apagado de la alarma- estara
encendida.

Figura 2.2: Interruptor de Apagado de la Alarma
(AB 6117)

Interruptores de Circuito del Distribuidor de Corriente:
El propdsito de estos interruptores es proteger a los
circuitos del sistema de control contra descargas
eléctricas que podrian causar dafio. Cuando se dispara,
la palanca se movera a la posicion central. Para reiniciar,
resolver primero la condicion que causé el problema,
pasar el interruptor completamente a la posicion de
apagado (“off”) y después a la posicién de encendido
(“on™).

Interruptor de Circuito de Control CB1: Este es un
interruptor de doble polaridad del5A, con apagadores
tipo casero de palanca. Aporta corriente al transformador
T1, mismo que a su vez proporciona bajo voltaje a todas
las tarjetas electrénicas de circuito dentro de la base de
control y del panel de despliegue. EI T1 también aporta
corriente a las valvulas de agua y de aire, asi como a los
motores de los reguladores de tiro. El interruptor de
circuito CB1 se utiliza para surtir 220 voltios al
transformador de corriente (PT2101) y a las luces de
220 voltios, si asi se requiere.
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Interruptor de Circuito de los Ventiladores CB2: Se trata
de un interruptor de doble polo, de 15 amperes, con un
apagador tipo casero de palanca para la necedora, o un
interruptor de 20 amperes con un apagador tipo casero
de palanca para la incubadora. Aporta corriente a los
motores de los ventiladores mediante los relevadores
de los ventiladores: K2, K3 en la incubadoray K2 en la
nacedora. Cuando se dispara, la palanca estara en la
posicién central.

Interruptor de Circuito de Control de Corriente CB3:
Este también es un interruptor de doble polo de 40 am-
peres para la incubadora o de 15 amperes para la
Nacedora. También tiene un apagador tipo casero de
palanca. En la incubadora, proporciona energia a los
calefactores mediante los relevadores SR1, SR2 y K1.
En la Nacedora de 2 Puertas proporciona corriente al
calefactor y al ventilador (o ventiladores) a través de
los relevadores SR1, SR2 y K1. En la Nacedora PX
proporciona energia al calefactor mediante los
relevadores SR1 y K1.

Los Interruptores de Circuito Térmico CB4, CB5 y CB6 se
encuentran dentro de la caja de control. Sus funciones son
las siguientes:

Interruptor de Circuito Ldgico CB4: Es un interruptor
térmico de dos (2) amperes. Esta capacitado para
proteger al circuito del transformador T1 en la caja de
control. Cuando el interruptor recibe una sobrecarga,
aw dispara y el botdn de opresion se bota hacia fuera.
Para reinstalar el interruptor, primero corregir la
condicion que causoé el problema y después oprimir el
boton hasta el fondo.

Calefactor Principal CB5: En la incubadora, es un
interruptor térmico de 15 amperes. En la nacedora es
un interruptor térmico de 10 amperes.

CBG6: En la incubadora es un interruptor de 15 amperes para
el calefactor auxiliar. En la Nacedora de 2 Puertas es un
interruptor de 10 amperes para el ventilador. En la
Nacedora PX es un interruptor de un (1) amperes para
el enfriamiento primario.

Nota: El Cortador de Circuito CB3, CB2 y CB1 son los
articulos 4, 5 y 6 respectivamente, que se observan en la
Figura 2.1, en la pagina 23. Los Interruptores de Curcuito
CB4, CB6 y CB5 son los arituclos 11, 12 y 13
respectivamente, que aparecen en la Figura 2.4, en la
pagina 26.



La Caja de Control
CAJA DE CONTROL (INTERNO) Relevador de la Alarma de Temperatura Alta, K1: Este
relevador electromecénico de Doble Polo y Doble Carrera,

Disposicién de la Caja de Control: La tarjeta electronica  €Sta disefiado para permitir que la corriente fluya a los
SMA102 utiliza un Eprom sencillo que contiene el programa calefactores (incubadoras) o al calefactor (nacedora) siempre

de software de control para todos los modelos de incubadoras 94 el PT100SMT este encendido. Se controla, mediante la
y nacedoras. Antes de poder operar la maquina, es necesario tarjeta electrénica del sistema SMA 102, a través del enchufe

seleccionar el tipo correcto de magquina en el cuadro que 93 @ 10s relevadores de control.
aparece abajo. Cuando se arranque o reinicie la maquina, la
secuencia de prueba mostrara durante un minuto el tipo
seleccionado en ese momento. Véase la Figura 2.3 donde
aparece la ubicacidn de los interruptores A13, Al4, Al5y
A16 en la tarjeta electronica SMA 102.

Relevador(es) del Ventilador, K2, K3: Estos relevadores
electromecanicos de Doble Polo y Carrera Sencilla (solo K2
en la nacedora) estan disefiados para permitir que la corriente
fluya a los motores de los ventiladores siempre que el
PT100SMT esté encendido. Estan controlados por la tarjeta
electronica del Sistema SMA 102, mediante el enchufe J3, a
los relevadores de control.

EPROM
ADDRESS W W w o .

meooTEIP Relevador de Luz K4 (incubadora solamente): Este
- - -0 0o o W i i
CIIIBBAD relevador controla la corriente de las luces dentro del gabinete

ON de laincubadora. Esta controlado por el interruptor de la luz

Lo
ON CK
CC,\I) |DDHNHDDH que se encuentra dentro de la incubadora.

Relevadores Transistorizados SR1, SR2: Estos relevadores
123456738

HI OFF controlan la corriente que va a los calefactores (incubadora)

) ) o al calefactor y los aereadores (nacedora). Cada relavador

Figura 2.3: Interruptor Selector S2. er pagina 106 esta controlado individualmente por una tarjeta electrénica
para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y del Sistema SMA 102, mediante el enchufe P4.

cableado.
Transformador de Corriente T1: Este transformador
proporciona los diversos voltajes que requrieren los circuitos
electronicos. Siempre recibe electricidad si el CB1y el CB4
estan cerrados.

Jamesway continuamente esta investigando maneras de
mejorar la eficiencia y la confiabilidad de los sistemas de
control PT100SMT, por lo que han existido numerosas
actualizaciones y mejoras al disefio de este sistema.

Tipo de Maquina Al6 A1l5 Despliegue de la
Secuencia de Prueba

Incubadora de pollos con sensor de volteo LO LO LO LO 0

Incubadora de pollos sin sensor de volteo LO LO LO HI 1

Nacedora de pollos LO LO HI LO 2

Nacedora de pavos LO LO HI HI 3

Incubadora de pollos de 380 V con sensor de volteo Hl LO LO LO 8

Incubadora de pollos de 380 V sin sensor de volteo HI LO LO HI 9

Punto de Ajuste Invalido 99
Enciende y Apaga
Intermitentemente

NOTA: LO = Bajo, HI = Alto.

Seleccion de las Ubicaciones Eprom mediante el Intrruptor Selector “S2”

Controles del PT100SMT — Manual del Sistema 25



Seccién Dos
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Figura 2.4:

PT100SMT Caja de Control - componentes internos

Articulo/Parte No./Descripcion

OO, WN =

16 .

..PT2101.... Transformador de Corriente
..MB15810.. Retenerdor del Conector
..PT1076..... Fusible de Quemado Lento, 1/2 Amp
.. SMA102 ... Tarjeta Electrénica del Sistema

.. PT1131 ... Relevador, 24 Voltios

.. PTA292..... Tarjeta Electrénica del Control de

Corriente

..PT1586..... Fusible, 2 Amp
..PT1566..... Relevador Transistorizado, 4 Amp

................... Tira Terminal
PT1682..... (incubadora)
PT1683..... (hacedora)

.PT1144..... Relevador, de K2 a K4
.PT2102..... Interruptor de Circuito Térmico, CB4,

2 Amp
................... Interruptor de Circuito Térmico, CB6
PT1486..... 15 Amp (incubadora)
PT1487.....10 Amp (Nacedora de 2 Puertas)
PT1489.....1 Amp (Nacedora PX)
................... Interruptor de Circuito Térmico, CB5
PT1486..... 15 Amp (incubadora)
PT1487....10 Amp (nacedora)

.PT1134..... Relevador, K1
.PT1568..... Relevador Transistorizado, SR1,SR2,

25 amp (instalar usando el
Compuesto Térmico PB4258)
PT1599..... Diodo Luminoso Difuso (Rojo)
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17 e Arnés de la Tarjeta Electrénica de
Control de Corriente

...... PTA392..... (incubadora)

...... PTA393..... (nacedora)

18 . PT2210..... Filtro de Linea

19 . PTA360..... Médulo de Sensor de Corriente
(nacedora solamente)

20 . PTA578..... Guarda para el Panel Frontal

21 . PTA579..... Guarda para el Panel Lateral

21-

\

Figura 2.5: Guardas



Figura 2.6: Caja de Control PT100SMT - componentes

La Caja de Control

internos, incubadora, 3 calefactores

Articulo/Parte No./Description

OO, WN =

12 .
13.
14 .

15.
16 .

- 2o~

- O

..PT2101.... Transformador de Corriente
..MB15810.. Retenedor del Conector
..PT1076..... Fusible de Quemado Lento, 1/2 Amp
.. SMA102 ... Tarjeta Electrénica del Sistema

L PT1131..... Relevador, 24 Voltios

.. PTA292..... Tarjeta Electrénica de Control de

Corriente

..PT1586..... Fusible, 2 Amp

..PT1566..... Relevador Transistorizado, 4 Amp
..PT1682..... Tira Terminal, TB1

.PT1144..... Relevador de K2 a K4

.PT2102..... Interruptor de Circuito Térmico, CB4,

2 Amp

PT1486..... Interruptor de Circuito Térmico, CB6,
15 AMP

PT1486..... Interruptor de Circuito Térmico, CB5,
15 amp

PT1134..... Relevador, K1

PB1452 .... Tira Terminal, TB2

PT1568..... Relevador Transistorizado, SR1,SR2,
y SR3, 25 amp (instalar usando el
Compuesto Térmico PB4258)

17 .
18 .

19
20
21

21

Figura 2.7: Guardas

PT1599..... Diodo Luminoso Difuso (Rojo)
PTA392..... Arnés de la Tarjeta Electrénica de
Control de Corriente

.PT2210..... Filtro de Linea

.PTA578..... Guarda para el Panel Frontal
.PTA579..... Guarda para el Panel Lateral

\
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Seccién Dos
MODELO ACTUAL

La configuracién actual incluye las siguientes tarjetas
electrénicas:

Tarjeta Electrénica del Sistema SMA102: Esta unidad esta
ubicada dentro de la caja de control del PT100SMT. Su
proposito es monitorear todas las funciones de ingreso
y controlar todas las funciones de salida, incluyendo las
alarmas audibles. Esta unidad también se utiliza para
conectar el PT100SMT al Hatchcom.

Modulo de Control de Corriente PTA292S: Utilizado a
partir del 13 de noviembre de 1987. Este mddulo de
control de corriente esta ubicado en la caja de control
del PT100SMT. Su funcidn es aportar corriente alterna
( A/C) a todos los dispositivos eléctricos usados en la
inbuadora o nacedora con excepcion de los ventiladores
y las luces. ElI mddulo de control de corriente realiza
esta funcién bajo la direccién de la tarjeta electronica
del Sistema SMA 102.

Médulo Sensor de Corriente PTA360S (nacedora
solamente): Usado a partir del 1 de enero de 1990. Esta
unidad esta localizada dentro de la caja de control del
panel de relevadores. Funciona para prevenir cortos
circuitos en los cordones de salida de los motores, a fin
de evitar dafios en los circuitos electrénicos. Aisla a los
componentes electronicos de la corriente de alto voltaje.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION

PARA REEMPLAZAR LATARJETA MADRE
(“MOTHERBOARD”) PT100

CON LA TARJETA ELECTRONICA

DEL SISTEMA SMA 102

Paso 1: Inactivar la corriente de la Caja de Control apagando
los interruptores de circuito (“off’) CB1, CB2 y CB3.

Paso 2: Si esta conectado al Hatchcom, desconectar los ca-
bles que van a la tarjeta del microprocesador. Estos
pueden ser de fibra dptica (PTA476) o de cable Belden
(PTA235).

Paso 3: Si se esta usando la tarjeta electronica analoga
PTA108 con controles Love, remover los cables del sen-
sor desconectandolos del controlador de temperatura.

Se trata de un (1) cable rojo y dos (2) cables blancos.
Etiquetarlos como “temperatura”.

Remover los cables del sensor desconectandolos del
controlador de humedad y etiquetarlos como
“humedad”. Remover y etiquetar los cables de la tarjeta
madre desconectandolos de los controles Love.

Paso 4: Si esta usando la tarjeta andloga PT257, desconectar
los sensores de temperatura y humedad y etiquetarlos
como “temperatura” y “humedad”.

Paso 5: Desconectar los cables que estén conectados a la
tira terminal sobre la tarjeta maestra. Son los siguientes:
Damper Abierto, Damper Cerrado, Interruptores de las
Puertas, Volteo del Huevo, Interruptores de los
Ventiladores, Interruptor de la Luz y Cables de la
Alarma. Etiquetarlos segun corresponda.

Paso 6: Desconectar todos los otros cables unidos mediante
enchufe a la tarjeta madre. Quitar y guardar los siete (7)
tornillos que fijan dicha tarjeta madre a la placa que le
sirve de base. Remover la tarjeta maestra y las cuatro
(4) tarjetas electronicas provistas de enchufe. Guardar
las partes que estén en buenas condiciones para usarlas
como refacciones.

Paso 7: Instalar el SMA102 usando los tornillos que se
guardaron en el Paso 6. Enchufar los cables que se
desconectaron en el Paso 6. Para la localizacion exacta
del P1, P2, P3, P4 y J3 véase la Figura 3.3: Tarjeta
Electronica del Sistema MSA102, pagina 37.

000
P3
o0o0o0
ooo
P2

Paso 8: Conectar los cables que se desprendieron en el Paso
5 a la tira terminal en la tarjeta electronica del Sistema
SMAL102. Véase la Figura 2.6 y la Figura 3.3: Tarjeta
Electrénica del Sistema SMAL102 en la pagina 37.

Figura 2.8:
SMA102;
Conectores P1, P2,
P3, P4y J3

O 00 oo

J
P

P1

DAMPER DAMPER HEAT ~ +24V CIRCUT +12V DOOR CIRCUT RIGHT LEFT H FAN  COMMON LIGHT

DAMPER
SYSTEM

L

OPEN CLOSED ENABLE DC COMMON DC SWITCH COMMON  POSITION ggSWITCHESCIRCUIT SWITCH DC ALARM  ALARM

EGGTURN | note:
SYSTEM @ ) ALL CONTROL SWITCHES 4
CONNECT TO CIRCUIT COM, ~

L

AUXILIARY ALARM AUDIBLE ALARM
ALARM RELAY J L

+24V° COMMON HITEMP L”_I_‘4J SYSTEM PHASE PHASE DATA
GROUND

1 2 COMMON
REMOTE ¢} COoM a
ALARMS ™ SYSTEM =

Figura 2.9: SMA102; Tira Terminal. \er pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Paso 9: Fijar los cables del sensor de temperatura al conector
TEMP (P5) y los cables del sensor de humedad al
conector HUM. (P6) en la tarjeta electronica del Sistema

SMA102.
8 8 8 8
— | o | | o
s 8 & s 8 &
o o o o o [a'm
HUM. TEMP

Figura 2.10: SMA102, Conectores P5 y P6. \ler pagina
106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y
cableado.

Paso 10: Si se esta utilizando el Hatchcom, conectar el ca-
ble de fibra éptica a los conectores U10 y U5, o el cable
Belden a los puertos P7 y P8 (Puertos RS485).

To POMER

uto
Conectores

de Fibra Optica m
- us
P7 Ps
uts
BRHENO) O]
S0
Propulsores de S
la Linea Hatchcom =
L ® @

S14
A x

RS 485 Puertos

Figura 2.11: SMA102, Conectores de Fibra Optica U10
y U5,y P7y P8 (Puertos R5485)

Paso 11: Si se esta utilizando el Hatchcom, colocar el
Interruptor S1 para la ubicacién de la estacion segln se
describe en las paginas 76 y 77 de este manual.

NO

X0
SS34AAv NOILVLS

M

8.L9S4¥vezg

o1

T S
Figura 2.12: SMA102, Interruptor S1

Paso 12: Colocar el Interruptor S2 de acuerdo al tipo de
maquina, segln se describe en la pagina 25 de este
manual.

La Caja de Control

IH
NO
o1

pe)

8L9S¢1v ez

Ll ©

o
z

440

Figura 2.13: SMA102, Interruptor S2

Paso 13: Colocar el Interruptor S3 para alarmas audibles
segln se describe en la pagina 87 de este manual.

440

NO | No

HIGH TEMP

FAN FAIL

DOOR OPEN / Hi Hum (Inc)
TURN FAIL / Hi Hum (Hat)
LOW TEMP

LOW HUM.

TIME DELAY BITO
BIT1

L

8L9Svezt

Figura 2.14: SMA102, Interruptor S3

Paso 14: Encender la corriente colocando en la posicion
“ON” los interruptores CB1, CB2 y CB3.

Paso 15: Dejar que la maquina se estabilice antes de
calibrarla. El procedimiento de calibracién aparece en
la pagina 86 de este manual.

Nota: En algunos modelos anteriores del PT100 el
interruptor de apagado de la alarma se conectaba
directamente a la tarjeta madre. La alarma audible estaba
conectada a los contactos normalmente cerrados TS1-5
y TS1-6. Este interruptor no se puede conectar a la tarjeta
electronica del Sistema SMA102. Si se va a usar el
interruptor, se debe cablear en serie al TS1-5 segun se
indica en la Figura 2.15.

\ALARM WIRES
e
T SHUT DOWN SWITCH
10 9 8 7 6 |5 4 38 2 1
Lirbd Ll gy mose me o |
GXMARYAfS:ARM HELA/:(UD‘ELEALARMJ L S(\:(CS)',\FAEM E"J

Figura 2.15: Cableado para una Alarma Audible PT100
de Modelo anterior. Ver pagina 106 para la traduiccion
de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Actualizacién del Hard ware

Parte Obsoleta # PARTES REQUERIDAS Comentarios Beneficios de la
PARA LA ACTUALIZACION Actualizacién

1. PTA298, Actualizacion
del Sistema de Controles
de Corriente para

1. Los relevadores
transistorizados son mas
confiables que los

1. Es necesario ordenar
cada kit de actualizacién
una sola vez para cada

Tarjeta Electrénica de Control
de Corriente PTA106 (Eliminado
el 13 de noviembre de 1987)

Incubadora (véase la
pagina 31)

o

2. PTA300 Actualizacion
del Sistema de Control de
Corriente para Nacedora
(véase la pagina 31)
Nota: En los paneles de
control construidos
antese de diciembre de
1984, sera necesario
instalar los “kits” de
conversion CK1011 y
CK1012, si el cliente aun
no lo ha hecho.

caja de control

2. Una vez instalado el
componente nuevo, el
cliente debera tener en
almacén un PTA292, un
PB4258 y varios de los
siguientes: PT1568,
PT1566 y PT1586.

Interruptor Centrifugo en el
Motor de la Nacedora

1. Kit del Médulo Sensor
de Corriente FB5585.

1. Este kit contiene el
Modulo Sensor de
Corriente PTA360.

2. EI PTA360 se Instala
en todos los Paneles de
Control PT100
fabricados después del 5
de enero de 1990.

ensambles Triac (gracias a
su menor costo de
mantenimiento).

2. El sistema actual permite
el reemplazo de
componentes individuales
en vez de tener que
cambiar la tarjeta
electronica del circuito
completo (el costo de
mantenimiento es menor).
3. Cuando un cliente instala
el kit de actualizacion, las
partes viejas que estén en
buen estado se pueden
conservar como
refacciones de los controles
que no se hayan
actualizado todavia (el
cliente puede actualizar
sdlo una unidad a la vez, si
asi lo desea).

PTA107 Microprocesador
Analogo PTA108
Interfase PTA109
PTA110

Tarjeta Electrénica de Aporte
Tarjeta Madre (“Motherboard”)

PTA116
PTA235 Microprocesador
PTA257 Anélogo

Tarjeta Madre (“Motherboard”)

PTA278
PTA302 Aporte de Corriente
PTA476 Microprocesador

1. Panel de Control de la
Tarjeta Electronica del
Sistema SMA102

Nota: No es necesario
actualizar el PTA106 al
PTA298 ni al PTA300 con
el fin de instalar el SMA
102.

PTA111
PTA112
PTA113
PTA114
PTA115

1. Tarjetas Electronicas
de Despliegue SMA100 y
SMA101

No es necesario
actualizar el PTA106 al
PTA298 ni al PTA30 con
el fin de instalar el
SMA100 ni el SMA101,
pero si sera necesario
instalar el kit de
conversion CK1176.
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La Caja de Control

KITS DE ACTUALIZACION — SUSTITUYEN A LA TARJETA ELECTRONICA DE CONTROL DE
CORRIENTE PTA106S

SR 1 Calefactor Principal

SR 2 Ventilador Aux. Calefactor
4 =

. Unused - No Usado

. 115 VAC, SR3

. Egg turn Aux. Damper - Volteo del Huevo,Damper Aux.
. Unused, SR4 - No Usado

. Damper Close -Damper Cerrad

. Unsed, SR5 - No Usado

. Damper Open -Damper Abierto

. Spray - Aspersor PB4507

) ) Articulo/Parte No./Descripcion
Figura 2.16: Ensamble del Control de Corriente

PTA298 (incubadora) 1....PT1568..... Relevador Transistorizado de 25 Amp
2....PT1599..... Diodo Luminoso Difuso Rojo
3.... PTA292..... Tarjeta Electrénica de Control de
Corriente
4...PT1566..... Relevador Transistorizado de 4 Amp
5....PT1586..... Fusible Pequefio de 2 Amp

SR2 Ventilador Calefactor Aux.

o o N

o/

Articulo/Parte No./Descripcion

Figura 2.17: Ensamble del Control de Corriente
PTA300 (nacedora) 1....PT1599..... Diodo Luminiso Difuso Rojo
2....PTA292..... Tarjeta Electrénica de Control de
Corriente

3.... PTA1586 .. Fusible Pequeio de 2 Amp

4. PT1566..... Relevador Transistorizado de 4 Amp

5.... PB5040 .... Receptaculo del Ventilador
(Nacedora de 2 Puertas

...... MB17520.. Adaptador de la Placa (Nacedora PX)

...... P1243 ....... Conector de Cable de 3/8"
(Nacedora PX)

...... MB17521.. Adaptador de la Placa (Nacedora
para Pavos)

6.... PT1568..... Relevador Transistorizado de 25 Amp

7....PT1487..... Interruptor de Circuito Térmico de
10 Amp
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Tarjetas Electronicas
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Las siguientes paginas ilustran el Sistema PT100SMT a
marzo de 1998, asi como las tarjetas electronicas del
Hatchcom para comunicaciones. Cuando devuelva una tarjeta
electrénica a Jamesway para su reparacion, favor de seguir
estos procedimientos: Primero llame por teléfono a James-
way par que le asignen un Numero de Autorizacion de Re-
torno (“RA Number”). En segundo término, incluya una
breve descripcion del problema de funcionamiento que tenga
la tarjeta.

Nota: El personal debe estar haciendo tierra cuando
maneje las tarjetas electrénicas de circuito impresos. Se
debe utilizar un control antiestatica adecuado en todo
momento que se maneje o transporte una tarjeta impresa
de circuito. Estas tarjetas siempre se deben meter en
bolsas antiestaticas antes de empacarlas para su
embarque. Para facilitarle la operacion, los paquetes de
refacciones de Jamesway incluyen bolsas antiestatica de
diversos tamanos; ademas, usted puede solicitar bolsas
antiestatica adicionales.

Tarjetas Electrénicas
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Figura 3.1: Ensamble de la Tarjeta Electronica de Diodos Luminosos del Panel de Despliegue SMA100
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Figura 3.2: Ensamble de la Tarjeta Electrénica de Control del Panel de Despliegue SMA101
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Tarjetas Electrénicas
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Figura 3.3: Tarjeta Electronica del Sistema SMA102, véanse la Figura 2.9 en la pagina 28 y las Figuras 2.10 a
2.14 en la pagina 29, para identificar los componentes. Vler pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la
tarjeta y cableado.
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Damper 6
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-«— Signal Power —=

Articulo/Parte No./Descripcion

1...PT1566..... Relevador Transistorizado (4 amp)
2....PT1586..... Fusible (2 amp)

Figura 3.4: Médulo de Control de Corriente
PTA292. \ler pagina 106 para la traduiccion
de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Figura 3.5: Médulo Sensor de Corriente PTA360
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Figura 3.6: Conector de Distribucion de Fibra Optica PTA436
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Figura 3.7: Ensamble del Adaptador HATCHCOM 11 PTA469
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Figura 3.8: Convertidor de Fibra Optica PTA555
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Cableado
DIAGRAMAS DEL CABLEADO

La siguiente seccion contiene los diagramas de cableado
que indican cémo esta cableado el Sistema de Control

PT100SMT tanto en su interior como con la caja de control. Despliegue de

El diagrama del bloque es un dibujo simplificado con la la Humedad
informacion del flujo dentro del Sistema PT100SMT.

Despliegue de

laTemperatura
\Volteo
del Huevo
Sensor de
Temperatura
Estado
Sensor de Actual
Humedad
Alarma «—,
Y ) _ Prueba
s h Diodos Luminosos
Enfriamiento —> del Panel
Primario de Despliegue/
| Tarjeta Electronica
Ventilador control d d|e Corrient Interruptores \
| ontrol de la Corriente del Panel de
Calefactor  Calefactor Despliegue )
Aulellar Prlnflpal L ) JAAM{ Reiniciar
: : Cancelar Volteo
Tarjeta Electrénica del Huevo
del Relevador Relevador
Sistema SMA 102 del de
*J L+ Ventilador la Alarma
Regulador Volteo :
—  Damper del Huevo Ventiladores — _dSeIIDectot;
Auxiliar € rrueba
Relevador Relevador
r j de <« b de
laLuz Temperatura Alta
Regulador | Regulador
Damper Damper
Cerrado Abierto Temperatura —I L Humedad
v del TWS del TWS
Aspersion

Enfriamiento
Secundario

Figura 4.1: Diagrama del Bloque PT100
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ALARMA AUDIBLE EXTERNA

OPERACION

Los relevadores K1y K2 estan cableados para evitar fallas
durante la operacion. La tarjeta electronica del sistema
PT100SMT esta protegida contra excesos de corriente
mediante la resistencia de la bobina K2’s y el fusible F4. El
diodo CR1 protege a la tarjeta del sistema PT100SMT y a la
alarma de sirena electrdnica (si es que el cliente cuenta con
este tipo). Cada PT100SMT tiene un interruptor de apagado
de la alarma (SW1) que inactiva una alarma causada por esa
unidad. ElI SW1 es un interruptor iluminado con un boton
para oprimir (después de julio de 1991). Se trata del ensamble
de la caja de interruptor AB6117.

K1 Relevador de la Alarma
normalmente abierto

Abierto para la Alarma7
T

INSTALACION

Las piezas K2, CR1, TB4 y F4 se surten con los paquetes
de la alarma audible FB5453 6 FB5454. El cliente puede
adquirir en Jamesway una alarma de sirena (PB4486) para
los sistemas de 12 V, o tal vez prefiera comprar su propia
sirena, campana o timbre zumbador. La caja de interruptores
se encuentra en el paquete de control PT100SMT surtido
para cada incubadora o nacedora. Se instala cerca del panel
de despliegue PT100. Un cable de 4 alambres conecta la
caja de interruptores con la caja de control PT100SMT. El
cliente proporciona el cable requerido (como minimo un
cable 18/2) para interconectar la caja de control PT100SMT,
la caja de la alarma, la bateria de estado en espera u otros
circuitos externos a los controles PT100SMT.

[ “Fusible de Quemado ~
Rapido, 4 Amp 12V (24V) DC Relevador max. 2 Amp
B TB4-1

I FB"s A |
- - - -l-@ K2
| | T N (-D_1 K2 Contactos
r | F4 Cerrados
AB6117 : I : R para la Alarma
Caja de —_—| I | + .
Interruptores B | —_ Bateria, 12V
s I —————— - (D:iodo de R 2\
orriente de -
FB5453 |
I FB5454 | Entrada 4005 :
Caja de | -4
I Alarmas | |
“““ T
Interruptor de Apagado [ TB4-3 _TB44 \ |
Puente eléctrico PT100 de la Alarma 1

(incluido en el empaque)

La Luz Indicadora de Alarma Inactivada

esta en el gabinete de control de cada PT100
o viene montada en la parte externa

Figura 4.2: Diagrama de Cableado de la Alarma Audible Externa

Nota: Los contactos del K2 tienen suficiente capacidad
para permitir la conexion de varias alarmas a lo largo del
K2, 1y 7. La carga total no debe exceder 5 amps. En
caso necesario se pueden utilizar los contactos
adicionales dek K2, 3y 9.
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Articulo/Parte No./Descripcion

T PB4486 Bocina de 12 Voltios o
.......................... PB2908 Campana de 12 Voltios

SW1 . PT1942 Actuador del Interruptor
.......................... PT1960 Elemento del Interruptor
.......................... PT1767 Lente Roja

.......................... PT1768 Lampara

Fad i PB4484 Fusible de Quemado Rapido
K2 s PB4481 Relevador de 12 Voltios o
.......................... PB4488 Relevador de 24 Voltios

CR1 i PT1020 Diodo de Silicon



Cableado

INCUBATOR POWER WIRING WITH 230V FAN MOTORS (230 v between L1-L3)

|t 230 VOLTS L
L1 Ja— 115vOLTS —— = 115voLTS — - L3 GND
| |
TB1-18
TB1-17
GROUP 1
’ FANS K2
CB2 | TB1-2 /\ TB1-1 L CB2
| g 230V > | | L
20A 5 3 N 4 6 20A
GROUP 2
K3 FANS
TB1-4 7\ TB1-3
= 230V s |
5 3 U 4 6
MAIN
SR1 K1 ,
cB3 ) , GBS 1815 HEATER TB1-6 cB3
40A @ 158 40A
s 4
AUX.
SR2 cee K1 o HEATER
‘2@1_@_}? - .
15A .
AR TB1-7
TB1-9 (o) TB1-10
CB1 I \_/ I CB1
ﬂ RED BLACK
15A PT 2102 | 15A
CB4 1 L2
2A LINE
PT2210
LOAD LINE FILTER
L1 L2
] [
BLACK/RED | 220 VOLTS | BLACK/RED
PT2101
POWER TRANSFORMER
FOR
LOGIC @/
TSVOLTS | o\ ackmwhite GND
TS4-2 + BLACK/WHITE
SR —
| EGG TURN FUSE 1543 /0 =
/" SR 62}9 - w
3 DAMPER cLOSE FYSE TS4-5
| GO .
SR U 2A DAMPER TB1-11
\. 4 DAMPER OPEN FUSE TS4-7 MOTOR TB1-12
P en GO
5 //\\ SPRAY g‘% TS89 [0 N
1T A d
2A VALVE /
6 k/
K4
TB1-13 o Si i4 e TB1-15
LIGHTS . LGHTS
TBI1-14 5 b * TB1-16 PB5186

\er pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Figura 4.3: Cableado de Corriente de la Incubadora con Motores de los Ventiladores de 230V
(230V entre L1 y L3). Cableado de Corriente de la Incubadora para unidades recibidas después de junio de 2000.



Seccién Cuatro

[

INCUBATOR POWER WIRING 115 VOLT FAN MOTORS, (115 volts between L1 - N and L3 - N)

|

230 VOLTS

GND

i——

L1-L3, 230 VOLTS
L1-N, 115 VOLTS
L3-N, 115 VOLTS

CB3
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SR1 1
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11 N O b
6
K4
TB1-13 o Gi I 7 s TB1-15
LIGHTS LIGHTS
IN K4 ouT
TB1-14 EI !3 o TB1-16

PB5187

Figura 4.4: Cableado de Corriente de la Incubadora con Motores de los Ventiladores de 115V
(115Ventre L1y N, y entre L3 y N). Cableado de Corriente de la Incubadora para unidades recibidas después de
junio de 2000. Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Cableado

INCUBATOR POWER WIRING WITH 230V FAN MOTORS (230 V between L1 -N)
~- 230 VOLTS Ly GND
L1 N
GROUP 1
CcB2 K2 FANS
TB1-2 TB1-1
7 s (2000} —— 21|
20A 5 3 U 4 6
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T (300 A
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2 2 1 m_/{/r TE1 5 /\/\/\ TB1-6
40A 158 "1, 40A
SR2 K1 AUX.
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2 1 , TB1-8 .
15A | % TB1-7
_________ S e
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1 I 6\9 hd
= e omle
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- A0 .
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I DA VALVE g
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TB1-13 GI }4 e TB1-15
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IN k4 ouT
TB1-14 o 5! l3 ® TB1-16 PB5188
Figura 4.5: Cableado de Corriente de la Incubadora con Motores de los Ventiladores de 230V (230V entre L1 y N).

traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Figura 4.6: Caja de Conexiones para Incubadora AB5480, Cableado
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Figura 4.7: Incubadora, Interruptores para Apagar el Motor, Tarjeta Electrénica del Sistema
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Figura 4.8: Caja de Control de la Incubadora, Luces, Tira Terminal Principal
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Figura 4.11: Caja de Control de la Incubadora, Cableado para el Interruptor en Caso de Falla
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Cableado

Tarjeta Electronica del Sistema
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Figura 4.12: Sensores de Temperatura y Humedad para la Incubadora
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Figura 4.13: Caja de Control para la Incubadora, Valvulas para Aire y Agua
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Figura 4.14: Caja de Control para la Incubadora, Tira Terminal Principal, Elementos Térmicos
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Figura 4.15: Caja de Control de la Incubadora, Sistema de Damper de Entrada y Salida
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Cableado

PX HATCHER POWER WIRING, 230 VOLT FAN MOTORS (230 volts between L1 - L3)

230 VOLTS

-+— 115VOLTS ——— -«+—— 115VOLTS —»C
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@
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PT2101

—________  POWERTRANSFORMER
FOR
LOGIC
115 VOLTS GND
BLACK/WHITE
BLACK/WHITE
Ts4-2 SR 1
\ AUX COOLING FUSE 7543 (e —=
I 6\9 VALVE -
SR 2A u
3\ DAMPER CLOSE EUSE TS4-5
AN O\O ¢ TB1-6
SR DAMPER
4 DAMPEROPEN  FUSE TS4-7 MOTOR [ =
I 5\9 ° TB1-8
SR 2R
° @ SPRAY RSB 1549 @
oA VALVE
TS48 4 SR2 © o6
2 é‘; . PRIMARY COOLING ( . )
I 61—Ab VALVE g
PB5192

Figura 4.16: Cableado de Corriente de la Nacedora PX con Motores de los Ventiladores de 230V
(230V entre L1 y L3). Cableado de Corriente para la Necedora PX, unidades recibidas después de junio de 2000.

\er pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Seccién Cuatro

PX HATCHER POWER WIRING, 115 VOLT FAN MOTORS (115 volts between L1 - N and L3 - N)
- 230 VOLTS -
@47 115 VOLTS _‘®<— 115 VOLTS 4’@ GND
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K2 FAN 1 360 FAN 2 K2 CB2
cB2 TB1-1 ] 5 3 812
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|
3
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_/
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15A PT2102 | 15A
cB4 L1
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408D |,
J [
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3\ DAMPER CLOSE RUSE 7S4.5
SR \y 2R DAMPER ;gl:‘;
@ 4 DAMPER OPEN % T54-7 MOTOR e
/R 2R
5 /N sprav % T54-9 @
7S48 & SR2 ° .
2,/ N\ 1 dﬁ% PRIMARY COOLING R
I VALVE
1A U
PB5193

Figura 4.17: Cableado de Corriente de la Nacedora PX con Motores de los Ventiladores de 115V
(115Ventre L1y N, y entre L3 y N). Cableado de Corriente para la Necedora PX, unidades recibidas después de

junio de 2000. Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Cableado

PX HATCHER POWER WIRNG, 230 VOLT FAN MOTORS (230 volts between L1 -N)
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Figura 4.18: Cableado de Corriente de la Nacedora PX con Motores de los Ventiladores de 230V
(230V entre L1 y N). Cableado de Corriente para la Necedora PX, unidades recibidas después de junio de 2000.
\er pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Seccién Cuatro

2-DOOR HATCHER POWER WIRING 230 VOLT FAN MOTORS (230 volts between L1 and L3)
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Figura 4.19: Cableado de Corriente de 2 Puertas con Motores de los Ventiladores de 230V (230V entre L1y L3).

Cableado de Corriente para la Nacedora de 2 Puertas, unidades redibidas después de junio de 2000. Ver pagina
106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Cableado

2-DOOR HATCHER POWER WIRING, 115 VOLT FAN MOTORS (115 volts between L1 - N and L3 - N)
230 VOLTS GND
@7 115 VOLTS —@— 15 VOLTS ‘——é ‘
FAN 1 Fen FAN 2
CB2 K2 360
TB1-1 1 2 3 TBl'a
154 53 TB1-10 4
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| -SERAL—GO A o . VALt -
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Figura 4.20: Cableado de Corriente la Nacedora de 2 Puertas con Motores de los Ventiladores de 115V
(115Ventre L1y N, y entre L3 y N). Cableado de Corriente para la Necedora de 2 Puertas, unidades recibidas
después de junio de 2000. \er pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Seccién Cuatro
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Figura 4.21: Cableado de Corriente la Nacedora de 2 Puertas con Motores de los Ventiladores de 230V
(230V entre L1 y N). Cableado de Corriente para la Nacedora de 2 Puertas, unidades recibidas después de junio

de 2000. Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Cableado

Figura 4.22: Cableado de Corriente de la Incubadora, 3 Calefactores, Motores de los Ventiladores de 230V
junio de 2000. Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.

LIGHTS OUT
® TB1-16
(230V entre L1 y L3). Cableado de Corriente para la Incubadora, 3 calefactores, unidades recibidas después de
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Seccién Cuatro

INCUBATOR POWER WIRING, 3 HEATERS, 115 VOLT FAN MOTORS (between L1 - N, L3 - N)
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Figura 4.23: Cableado de Corriente de la Incubadora, 3 Calefactores, Motores de los Ventiladores de 115V
(115Ventre L1y N, y entre L3 y N). Cableado de Corriente para la Incubadora, 3 calefactores, unidades recibidas
después de junio de 2000. Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.
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Cableado
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INCUBATOR POWER WIRING, 3 HEATERS, 230 VOLT FAN MOTORS (230 volts between L1- N)
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Figura 4.24: Cableado de Corriente de la Incubadora, 3 Calefactores, Motores de los Ventiladores de 230V

(230V entre L1 y N). Cableado de Corriente para la Incubadora, 3 calefactores, unidades recibidas después de
junio de 2000. Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.

Controles del PT100SMT — Manual del Sistema 63



Seccién Cuatro
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Figura 4.25: Nacedora PX, Cable Umbilical AB6115
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Cableado

1

Ensamble
de Control
de la
Tarjeta Electronica del Sistema  Corriente
o 5
o Qg 53 o
€0 € £ o € o
© O o O = 0 o)
n< no [ON®) b Bl
anco
TS3 ————8 TB1-8
10 ?9 6 7 Verde
Blanco Marron Negro o L
[e]
o

Caja de Control PT100SMT

Marrén Blanco

3 1 1 3
Damper Damper
Cerrado  Abierto

Ensamble del Propulsor del Damper PTA 207
Blanco Negro

Verde . Vverde

Negro Marrén

Rojo ~ Rojo.

Figura 4.26: Nacedoras PX y de 2 Puertas , Sistema de Damper de Entrada y Salida
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Figura 4.27: Nacedora PX, Sistema de Damper Acelarado
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Seccién Cuatro
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Figura 4.28: Nacedoras PX y de 2 Puertas , Aspersion de Humedad
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Figura 4.29: Nacedora, Sistemas de Alarma de la Puerta
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Tarjeta Electrénica del Sistema
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Figura 4.30: Nacedora, Sensores de Temperatura y Humedad

Ensamble de

i Control de
Receptaculo la Corriente
del Ventilador

Caja de Control

Tarjeta Electrénica de
Control PT100SMT

Ventilador

Figura 4.31: Nacedora de 2 Puertas , Ventilador y Damper Auxiliar

Motor del Damper Auxiliar

Controles del PT100SMT — Manual del Sistema 67



]
TB1
2
ol ST7s
o el § TS2
z gl o en la Tarjeta Electronica del Sistema
N Marrén 3 +24 Voltios
o PTAL Verde Q) 5 Circuito Comun
_@Blanco 3360 | Gris Q) 6 Interruptores de los Ventiladores

Motores de los Ventiladores de 220 Voltios

Negro[—
TB1
M 2
Blanco 10
ol () TS
2 3 en la Tarjeta Electrénica del Sistema
sL_n T4 o % 3 +24 Voltios
2 o Gerirse © 5 Circuito Comun
M2 fommr3 227 —2=——Q 6 Interruptores de los Ventiladores

Motores de los Ventiladores de 115 Voltios

Figura 4.32: Nacedora de 2 Puertas, Tira Terminal Principal, Motores de los Ventiladores
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Figura 4.33: Nacedora de 2 Puertas, Tira Terminal Principal, Calefactor
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Seccion Cinco
Fibra Optica
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Seccién Cinco
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Se utiliza fibra Optica para obtener una conexién confiable
entre las maquinas PT100SMT vy el sistema de recobro de
informacién Hatchcom de Jamesway. Este cable es inmune
a interferencia eléctrica y se puede instalar en el mismo
conducto del cableado de corriente de la maquina. Los
problemas asociados con este sistema son faciles de resolver,
pues la sefial se transmite a través del cable en forma de una
luz visible.

El sistema de comunicacién de fibra Optica consiste en los
siguientes componentes:

La Tarjeta del Adaptador Hatchcom PTA469 permite a
la computadora Hatchcom enviar comandos a cada
maquina.

Las Tarjetas Electrdnicas del Conector de Distribucion
de Fibra Optica PTA436 distribuyen la sefial de fibra
Optica a todas las maquinas y en toda la planta de
incubacién. Cada conector de distribucion de fibra

Fibra Optica
Optica tiene 10 puntos de conexion, 2 de los cuales se
requieren para conectar con los conectores de
distribucion adyacentes y los otros 8 quedan disponibles
para conectarse a las maquinas.

La Tarjeta Electronica del Sistema SMAZL02 recibe los
comandos del Hatchcom y responde con la informacién
requerida por dicho Hatchcom.

El Convertidor de Fibra Optica PTA555 se emplea cuando
se esta utilizando una combinacién de fibra Optica y
RS485. Esto permite conectar entre si a las maquinas
del banco usando el RS485, mismo que emplea cables
de cobre para la comunicacién. Cada banco se conecta
con el Hatchcom usando el conector de fibra éptica que
se encuentra en la tarjeta electrénica del convertidor.
Aun cuando la tarjeta electrénica SMA 102 contiene
conectores tanto RS485 como de fibra dptica, sélo se
puede usar un tipo al mismo tiempo.

FIBRE OPTIC HUB POWER SUPPLY WIRING
(AC DC POWER SUPPLY)
LINE VOLTAGE
120 | 220 (230/240
CONNECT [1+2| 243 | 2+3
TOGETHER|3+4

LINE
CONNECTION| 1+4|1+5 | 1+4

TERM. COLOUR
RED
YELLOW

p
2
3 BLUE V
4
5

—_

BLACK
ORANGE

PB 4839

Figura 5.1: Cableado de Aporte de Corriente para el
Conector de Distribucion de Fibra Optica. Ver pagina
106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y
cableado.

Articulo/Parte No./Descripcion

...MB17151.. Caja de Fibra Optica
..PT1089..... Interruptor de 1 Amp
... PTA466...... Ensamble de Aporte de Corriente
.. PTA436...... Conector de Distribucién de Fibra
Optica
..PT1167..... Tornillo de Cruz 6-32 x .37
..PT1476..... Rondana de Seguridad Star No. 6
..PT1995..... Tornillo 4 - 40 x.50 Ph. Phl.
..PT1484..... Rondana de Seguridad Star No. 4
..PT1184.....4 - 40 x .37 Casquillo Separador
Hexagonal
10 . PT1186..... Tornillo 4 - 40 x .25 Ph. Phl.
11 .PT1192..... No. 4 Rondana Abierta de Seguridad
12 . PB4839 .... Diagrama de Cableado de Corriente
Alterna para Fibra Optica

AWN—=
3
>
~
(o))
D

© o0o~NO O

12 -
interior 9
S 10
4 11
3 = ]
; @»
NN 0
S— g
2 g 8
~— 7

Figura 5.2: Conector de Distribucién de Fibra Optica,
PTA465
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INSTALACION DEL CABLE DE FIBRA OPTICA

Al instalar el cable de fibra dptica es necesario seguir las
capacidades que se muestran en el cuadro que aparece a
continuacién. Mas adelante, en esta misma seccion,
mostramos el procedimiento para instalar los conectores en
los extremos del cable de fibra Optica.

Parametro Minimo Méaximo

Temperatura

de Almacenaje -55°C (-67°F) +85°C (+185°F)
Temperaturra

de Instalacion -20°C (-4°F)  +70°C (+158°F)
Fuerza de Tension

a Corto Plazo 100 N

Radio de Curvatura

a Corto Plazo 25 mm

Radio de Curvatura
a Largo Plazo 35 mm

Carga de Tension
a Largo Plazo 1N

Flexién 1000 ciclos

Al momento de tomar la decision sobre la ubicacion de los
conectores de distribucion de fibra dptica, es necesario
considerar varios aspectos. Se deben colocar por toda la
planta par minimizar la cantidad de cable de fibra Optica
requerido. Es necesario situarlos de tal manera que se les
pueda dar servicio con facilidad y se pueda jalar el cable de
fibra optica dentro de ellos. Asimismo, los conectores de
distribucién de fibra éptica deben tener sus propios circuitos
de corriente. No deben recibir su corriente de la caja de con-
trol PT100SMT maés cercana. Varios conectores de
distribucién de fibra éptica pueden compartir un mismo
circuito de corriente.

Si no se utilizan todos los conectores dentro de un conector
de distribucion de fibra Optica, dejar todos los conectores
que hayan sobrado, rellenandolos con papel para pulir, en
caso de una futura expansion de la planta.

INSTRUCCIONES PARA HACER CONEXIONES
DE FIBRA OPTICA

Paso 1: Separar el cable diplex aproximadamente 50 mm
(2.0 pulgadas) a partir del extremo, para permitir hacer
las conexiones el pulido. Desnudarlo de la cubierta ex-
terna aproximadamente 7 mm (0.30 pulgadas) usando
pinzas especiales para este fin, calibre 16. Tal vez sea
necesario recortar el exceso de cobertura sobre el cable
duplex para poder deslizar los conectores sobre el
cable.
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Paso 2: Colocar el anillo de seguridad y el conector sobre el
extremo del cable. La fibra debe sobresalir
aproximadamente 3 mm (0.12 pulgadas) por el extremo
del conector. Colocar cuidadosamente el anillo de tal
manera de que quede completamente sobre el conector
y, posteriormente, apretar el anillo en su lugar con la
herramienta especial para este fin.

| 2.00 in. (50mm)

- >
I < >

|
|
/———%lo.so in. (7 mm)
Anillo de

PTM @‘3)
/ Seguridad

Figura 5.3: Conexidn de Fibra Optica, Pasos 1y 2

Paso 3: Todo exceso de fibra que sobresalga del extremo de
la misma se debe cortar; sin embargo, la fibra cortada
se debe prolongar cuando menos 1.5 mm (0.06 pulgadas)
del extremo usado para la conexidn. Insertar
completlamente el conector en el portacables para pulir,
con el extremo del conector saliente a partir del fondo
del citado portacables. Colocar la lija de granaje 600
sobre una superficie plana y lisa. Presionando hacia
abajo sobre el conector, lafibray el conector hasta que
el extremo de éste quede al ras del extremo del
portacables para pulir. Limpiar el conector y el
portacables con un trapo limpio o con un pafiuelo
desechable.

I _>| |<_0.06 in (1.5 mm)

Minimo
I Portacables
para Pulir
Papel
para Pulir

Figura 5.4: Conexién de Fibra Optica, Pasos 3 y 4

Paso 4: Colocar el conector alineado al ras con el portacables
para pulir sobre el lado opaco de la pelicula rosada de
pulimento de 3 micras y continuar puliendo la fibray el
conector durante aproximadamente 25 movimientos
mas. El extremo de la fibra debe estar plano, liso y
limpio.

Nota: No frotar los extrerlgost de la fitbra con los dedos.
ortaconector Connector

Connector PTZOO} PT2000
\ L /
«:ﬁ{tﬂl:-» _,<—CI]IZﬂ]:

Figura 5.5: Conexién de Fibra Optica, terminada




Blogue del enchufe
hacia arriba

Texto en azul hacia arriba
del lado izquierdo o derecho
del cable de dos (2) hebras.

Al conectar el cable de fibra 6ptica con el conector Duplex,
observe siempre este acomodo.

Figura 5.6: Orientacion del Conector y el Cable,
Duplex

Texto en azul hacia arriba
del lado izquierdo o derecho
del cable de dos (2) hebras.

El Conector Azul Sencillo
(PT2000) se conecta con
el cable del lado derecho

Al conectar el cable de fibra dptica con el conector Sencillo,
observe siempre este acomodo.
Figura 5.7: Orientacion del Conector y el Cable,
Sencillo

INSTRUCCIONES PARA PULIR LA FIBRA OPTICA

Paso 1: La estructura de corddén hendido del cable duplex
permite la separacidn facil de los canales. Dicha
separacion debe ser de 50 mm (2.0 pulgadas)
aproximadamente, a partir del extremo, para permitir la
conexioény el pulido. Después de haber cortado el cable
a la longitud deseada, desnudar de la cubierta externa
aproximadamente 7 mm (0.3 pulgadas) con pinzas
especiales para este proposito, calibre 16. Tal vez sea
necesario cortar el exceso de forro del cable duplex para
permitir que el conector de seguridad duplex se deslice
sobre el cable. Cuando se use conector dlplex y cable
duplex, dicho cable se debera desnudar en longitudes
iguales de cada lado, lo cual permite acomodar
facilmente el cable en el conector diplex.

Paso 2: Colocar el anillo de seguridad y el conector en el
extremo del cable. La fibra debe sobresalir
aproximadamente 3 mm (0.12 pulgadas) por el extremo
del conector. Colocar cuidadosamente el anillo de tal
manera que quede completamente sobre el conector,
alineando bien el borde del anillo de seguridad con el
conector, y dejando un pequefio espacio entre el anillo
de seguridad y la pestafia. Después, fijar a presion el

Fibra Optica

\ Anillo de Seguridad,
Duplex PT1888

Figura 5.8: Pulido, Pasos 1y 2

anillo en su lugar con la herramienta especial para este
fin.

Paso 3: Se puede cortar el exceso de fibra que salga por el

extremo; sin embargo, la fibra debe sobresalir cuando
menos 1.5 mm (0.06 pulgadas) a partir del extremo
usado en la conexion. Insertar completamente el
conector en el portacables para pulir, dejando que el
extremo del conector sobresalga del fondo del citado
portacables.

Colocar la lija de granaje 600 sobre una superficie plana
y lisa. Presionando hacia abajo sobre el conector, pulir
lafibray el conector siguiendo un patrén de frotaciones
en forma de ocho, hasta que el extremo del conector
quede alineado con el extremo del portacables para pulir.
Frotar el conector y el portacables con un trapo limpio
0 un pafiuelo desechable.

Nota: Los cuatro puntos del fondo del portacables para
pulir son indicadores del desgaste. Es necesario cambiarlo
cuando cualquier punto deje de ser visible.

L Portacabale para Pulir

— Papel para Pulir

Lija de granaje 600

S

lija fina de 3 pm

Figura 5.9: Pulido, pasos 3 y 4. Kit de Pulido PT1968
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Paso 4: Colocar el extremo del conector alineado al ras del
portacables para pulir sobre la cara opaca de la pelicula
para pulir, de color rosado, y continuar puliendo la fibra
y el conector aplicando unas 25 frotaciones. EIl Cable
esté ahora listo para usarse.

Norta: Utilizar un trapo limpio o un pafuelo desechable
para limpiar el extremo del cable de fibra optica. Evitar
hacerlo con las manos.
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Fibra Optica

12

Articulo/Parte No./Descripcion

1...PT1969..... Cable de Fibra Optica del Conector
de Distribucion de Fibra Optica

2...PT1888..... Conector Duplex de Fibra Optica

3....PT2132..... Tornillos para la maquina de acero
inoxidable #4-40 x .312

4.... PTA555..... Convertidor de Fibra Optica

D s D54, D55, D52, D53

6.... SMA102 ... Borde Lateral de la Tarjeta
Electronica del Sistema

T e P7
< T P8
LS I us
10 uio

11

12
13

.PT1532..... Puntas (“Pins”) para el Conector
Macho: Pin 1 Negro, Pin 2 Marrén,
Pin 6 Verde, Pin 8 Blanco,
Pin 7 Azul, Pin 9 Sin aislante
.PT1529..... Conector Macho de 9 Puntas (“Pins”)
..................... Cable para la Siguiente Maquina

Figura 5.10: Instrucciones de Instalacion del Kit Convertidor de Fibra Optica FB5857 PT100SMT
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SISTEMA DE UBICACION DEL PT100SMT

En la tarjeta electronica del sistema de cada unidad
PT100SMT existen 8 interruptores deslizantes miniatura
(“dip switches™), en el S1. Dichos interruptores vienen
marcados como “station address” (ubicacion de las
estaciones). Es necesario que estos interruptores queden
instalados correctamente, pues de lo contrario el Hatchcom
considerara por error a las nacedoras como incubadoras y
vice versa.

El Hatchcom interpretara las ubicaciones de las estaciones
0 a 127 como nacedoras y las ubicaciones de las estaciones
128 a 255 como incubadoras. En las pantallas del Hatchcom
la ubicacion de la estacion 0 se verd como nacedora 0, la
ubicacion de la estacion 1 como nacedora 1, la ubicacién de
laestacion 128 como incubadora 0, la ubicacion de la estacién
129 como incubadora 1, y asi sucesivamente.

De los interruptores deslizantes miniatura, los 7 superiores
(marcados del 1 al 7) determinan el namero de unidad,
mientras que el interruptor de abajo (Interruptor 8) determina
el tipo de unidad (nacedora o incubadora).

El cuadro que aparece abajo muestra los ajustes de los
interruptores para cada ubicacion de unidad. Primero colocar
el interruptor 8 en el cero (0) para un tipo de nacedora, 0
bien en el uno (1) para un tipo de incubadora. Después,
colocar la ubicacion de la unidad de acuerdo con la columna
de interruptores en el orden indicado.

Nota: Un interruptor abierto (1) estd marcado como ALTO
(“HP) en la tarjeta electronica del circuito cerca de los
interruptores; y un interruptor cerrado cero (0) viene
marcado como BAJO (“LO").
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Figura 5.11: PT100SMT, Interruptor deslizante S1
ubicado en la tarjeta SMA102. Ver pagina 106 para la
traduiccion de los terminos en la tarjeta y cableado.



Fibra Optica

PT100SMT Ajustes de las Ubicaciones

Ubicacion |Interruptores |Ubicacion |Interruptores | Ubicacion| Interruptores| Ubicacion |Interruptores
7654321 7654321 7654321 7654321 |
0 0000000 32 0100000 64 1000000 96 1100000
1 0000001 33 0100001 65 1000001 97 1100001
2 0000010 34 0100010 66 1000010 98 1100010
3 0000011 35 0100011 67 1000011 99 1100011
4 0000100 36 0100100 68 1000100 100 1100100
5 0000101 37 0100101 69 1000101 101 1100101
6 0000110 38 0100110 70 1000110 102 1100110
7 0000111 39 0100111 71 1000111 103 1100111
8 0001000 40 0101000 72 1001000 104 1101000
9 0001001 41 0101001 73 1001001 105 1101001
10 0001010 42 0101010 74 1001010 106 1101010
11 0001011 43 0101011 75 1001011 107 1101011
12 0001100 44 0101100 76 1001100 108 1101100
13 0001101 45 0101101 77 1001101 109 1101101
14 0001110 46 0101110 78 1001110 110 1101110
15 0001111 47 0101111 79 1001111 111 1101111
16 0010000 48 0110000 80 1010000 112 1110000
17 0010001 49 0110001 81 1010001 113 1110001
18 0010010 50 0110010 82 1010010 114 1110010
19 0010011 51 0110011 83 1010011 115 1110011
20 0010100 52 0110100 84 1010100 116 1110100
21 0010101 53 0110101 85 1010101 117 1110101
22 0010110 54 0110110 86 1010110 118 1110110
23 0010111 55 0110111 87 1010111 119 1110111
24 0011000 56 0111000 88 1011000 120 1111000
25 0011001 57 0111001 89 1011001 121 1111001
26 0011010 58 0111010 90 1011010 122 1111010
27 0011011 59 0111011 91 1011011 123 1111011
28 0011100 60 0111100 92 1011100 124 1111100
29 0011101 61 0111101 93 1011101 125 1111101
30 0011110 62 0111110 94 1011110 126 1111110
31 0011111 63 0111111 95 1011111 127 1111111

NoTA: Para la Solucion de Problemas con la Fibra
Optica, favor de pasar a la pagina 81.
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Solucion de Problemas
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Al igual que con todos los sistemas, ocasionalmente
ocurrirdn problemas o fallas electronicas. En esta seccion
presentamos un procedimiento sencillo, paso a paso, que
debera seguirse para resolver cada problema de
funcionamiento o lectura en el despliegue que indique un
problema.

Antes de intentar cualquier investigacion con el sistema
electronico, el operador debe seguir una lista de verificacion
del funcionamiento mecanico, segun se indica en la siguiente
pégina, en la seccidn: Lista de Verificacién Mecénica. Si el
problema persiste, seguir los procedimientos indicados en
la seccion: Solucion de Problemas Bésicos con el PT100,
en la siguiente pagina. Si el problema continta, llamar al
técnico electrénico de Jamesway. VVéase la primera pagina
de este manual donde aparecen nuestros nimeros de teléfono
y fax.

Solucién de Problemas

Todas las herramientas que aparecen en la lista de abajo se
pueden adquirir en Jamesway. Vea nuestra lista de precios o
Ilame a nuestro departamento de pedidos, donde le
informaremaos el precio.

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS

Voltimetro Digital, 4 1/2 digitos (DVM)
Amperimetro (de pinza)

Termodmetro Digital con 2 sensores cuando menos
Probador de Volteo

Termémetro Certificado o de Mercurio Estandar
graduado en 0.1° F.

Herramienta Aislada para Calibracion
Herramientas Manuales Diversas

Figura 6.1: Figura 6.2: Figura 6.3: Figura 6.4:
Amperimetro \ltimetro Digital Termémetro Digital Probador de Volteo
HA 1133 HA 1128 HA 1070 HA1145

*HA 1071 El sensor se
puede comprar por
separado
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Seccidn Seis
LISTA DE VERIFICACION MECANICA

Antes de abrir la caja de control, una inspeccion de las
operaciones mecanicas apropiadas, segun se indica a
continuacion, puede descubrir la fuente del problema.

Calor:

1. El despliegue muestra temperatura alta, revisar lo
siguiente:

a) Verificar la temperatura real de la unidad
b) Temperatura del plenum: 6ptima, 26°C (80°F).

c) Revisar que el propulsor de entrada y salida esté
operando correctamente (abriendo o abierto).

d) Nebulizacion inadecuada.

e) Espacio entre las bandejas en posicion avanzada.
2. El despliegue muestra temperatura baja:

a) Revisar la temperatura real de la unidad.

b) Revisar que las barras del calefactor funcionen
realmente.

c) Revisar el propulsor de entrada y salida (debe estar
cerrado o cerrando).

d) Fugas de aire alrededor de las puertas
e) Nebulizacion excesiva.
f) Temperatura del plenum.

g) Humedad del plenum (de 50 a 60% de humedad
relativa).

Humedad:

1. Eldespliegue indica humedad alta: Revisar lo siguiente:
a) Revisar la humedad real:
b) Revisar la mecha y el recipiente de agua.

c) Revisar la valvula magnética. Si no esta bien sentada,
revisar si la flecha esta en posicion opuesta al flujo.

d) Escurrimiento de las bandejas de agua.

e) Aire de entrada con exceso de humedad.
2. El despliegue indica humedad baja:

a) Revisar la humedad real.

b) Revisar que las boquillas estén nebulizando
correctamente.

c) Revisar la valvula magnética si no hay nebulizacion.
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d) Revisar que la presién del agua sea como minimo de
55 psi (3.8 bars).

e) Revisar que el propulsor de entrada y salida esté
operando adecuadamente.

\Volteo del Huevo:

1.

Una sola bandeja de una fila no logra voltear 45°:
a) Cilindro defectuoso.

b) Linea de aire picada.

c) Articulaciones mecanicas pegadas

Todas las bandejas de la unidad voltearon pero el Diodo
Electrénico de falta de volteo enciende y apaga
intermitentemente.

a) Revisar la continuidad de cada interruptor de volteo.

SOLUCION DE PROBLEMAS BASICOS,
PT100SMT

1.

Antes de abrir la caja de colteo revisar todos los puntos
que se enlistan bajo el encabezado “Lista de Verificacion
Mecanica”, en esta pagina.

Inspeccion visual. En primer lugar, apagar la corriente.
Quitar la tapa superior de la Caja de Control, estando
conscientes del riesgo potencial de descarga eléctrica
que aqui existe.

a) Buscar visualmente conexiones flojas como tornillos
flojos en los bloques terminales, relevadores, etc.

b) Revisar el voltaje y la corriente de acuerdo a la hoja
de verificacion de la siguiente pagina.

¢) Revisar que los fusibles no estén quemados y que los
interruptores no se hayan apagado.

d) Buscar cables flojos.

e) Buscar patron de hoja metalica 0 quemada en las
tarjetas.

Usar los cuadros de solucion de problemas que aparecen
en esta seccion.

Si se sospecha que esté defectuosa alguna tarjeta en par-
ticular, es necesario que esté apagada la corriente de la
unidad para poder después remover dicha tarjeta y
cambiarla por una nueva.

Si el problema persiste sera necesario llamar al Técnico
de Jamesway.



Solucién de Problemas

Volteo del
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Figura 6.5: Controles del Sistema Eléctrico
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Figura 6.6: Controles del Sistema Eléctrico
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Figura 6.7: Controles del Sistema Eléctrico
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CALIBRACION DEL PT100SMT

Jamesway recomienda que el cliente revise la temperatura
y la humedad una vez cada 3 meses. Para asegurarse de
realizar este procedimiento correctamente, usted debera
tener:

a) Untermometro digital de prueba, de precision conocida,
con resolucion de despliegue de 0.05°C (0.1°F) y

b) Un dispositivo portasensor.

Dicho dispositivo portasensor consiste en 2 secciones cortas
de tubo plastico unidas lado a lado con una cinta. Un tubo
méas grande se desliza sobre el sensor del PT100SMT,
mientras el sensor del instrumento se inserta en el tubo méas
pequefio. Con ello, el dispositivo realmente sostiene con
efectividad ambos sensores, lo més cerca posible entre si,
pero sin permitir que se toquen. Una vez teniendo los 2
sensores alineados y el lector del termémetro manual
instalado fuera de la maquina, se puede continuar con la
verificacion.

Es preferible realizar las mediciones de las temperaturas tanto
de bulbo seco como de bulbo hiimedo durante un periodo en
el que existan las condiciones ambientales mas estables. El
ambiente mas estable en una incubadora de etapas multiples
para pollo, es a las 12 horas después de haber metido el huevo
a incubar (la maquina debe tener 6 carros completamente
cargados a cada lado). En las incubadoras de etapas maltiples
para pavos o patos la incubadora alcanza las condiciones
mas estables a Is 12 horas después de la carga (la incubadora
debe tener 4 carros completamente cargados a cada lado).
El ambiente més estable en una Hatchcommander se alcanza
24 horas después de haberla cargado completamente. En una
nacedora (Hatcher) se alcanza de 12 a 24 horas después de
la transferencia.

Disminuir la perilla de humedad a 80°F. Permitir que se
estabilicen ambos sensores durante aproximadamente 10
minutos para que den lecturas precisas.

Nota: Debido a las diferencias de tolerancia y
especificaciones entre el Jamesway Micro PT100SMT vy
los termometros de prueba, no se recomienda hacer
ajustes silas lecturas difieren en 0.1°F. Es esencial revisar
el termdémetro de prueba con regularidad para verificar
su precision.

Si se requiere calibracion en las unidades instaladas con el
programa de energia, se deberan implementar los siguientess
procedimientos:

a) Localizar los potenciémetros de temperatura y humedad,
VR2 para temperatura y VR4 para humedad, en el SMA102,
respectivamente.
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Figura 6.8: Potenciometros de Temperatura y
Humedad localizados en la tarjeta SMA102

b) Usando un destornillador aislado pequefio, ajustar
dichos potenciémetros en el sentido de las manecillas
del reloj para incrementar la lectura, y en el sentido
contrario para disminuirla.

¢) Cuando las lecturas del panel de despliegue y del
instrumento de prueba sean iguales, interrumpir el ajuste
y permitir que la maquina se estabilice.

d) Esperar 10 minutos, revisar y reajustar en caso necesario.
Cuando ambas lecturas sean similares habra concluido
el procedimiento de calibracion.

Para calibra la humedad insertar una mecha separada en el
sensor electrotérmico. Dejar transcurri 10 minutos para que
se estabilice y dé una lectura precisa. Si las lecturas del panel
de despliegue y del termdmetro de prueba no son iguales, se
requerird recalibracion. Seguir los pasos a) a d) y ver la
siguinete Nota.

NoTa:Si las mediciones de temperatura y humedad
muestran diferencias excesivas (superiores a 0.24°C 6
0.5°F), tal vez sea necesario hacer otra revision al dia
siguiente. Esto da a los huevos mas tiempo para adaptarse
a los nuevos puntos de ajuste y permite a la maquina
estabilizarse ante las secuencias operativas normales.

En el SMA102, 3 potenciémetros (VR1, VR3 y VR5) estan
marcados en rojo. La razon de ello es que el cliente NO debe
ajustar estos potenciémetros. Si por cualquier motivo usted
los ajusta, recomendamos que devualva esta tarjeta a James-
way para que nosotros hagamos la realineacion. De no
hacerlo asi, la temperatura y la humedad pueden presentar
grandes variaciones.
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Ajustes del Miniinterruptor en la Tarjeta Electrénica del Sistema SMA102

DE TEMPERATURA ALTA

ALARMA DE VENTILADORES APAGADOS

ALARMA DE PUERTA ABIERTA
HUMEDAD DE LA INCUBADORA

ALARMA DE VOLTEO DEL HUEVO
HUMEDAD ALTA (NACEDORA)

ALARMA DE TEMPERATURA BAJA

ALARMA DE HUMEDAD BAJA

RETARDO DE LA ALARMA

440

NO o

HIGH TEMP

FAN FAIL

DOOR OPEN / Hi Hum (Inc)
TURN FAIL / Hi Hum (Hat)
LOW TEMP

LOW HUM.

BITO

TIME DELAY
BIT1

8.L9Stveaz |

T S

Figura 6.9: Ajustes del Miniinterruptor
(Dip Switch) S3 localizado en la tarjeta
electronica SMAL102. Ver pagina 106
para la traduiccion de los terminos en la
tarjeta y cableado.

ACTIVAR EL INTERRUPTOR DE CANCELACION El sistema esta disefiado para que el interruptor de

cancelacion de la alarma (en el panel de despliegue)
no cancele una alarma de temperatura alta. Si el
operador desea cancelar una alarma audible, por
una condicién de temperatura alta, colocar este
intrruptor en la posicion de encendido (“on”).

Cuando este interruptor esté en la posicion de
encendido (“on”) la alarma de ventiladores apagados
accionara una alarma audible.

Cuando este interruptor esté en la posicion de
encendido (“on”): en una nacedora, la alarma de
puerta abierta accionara una alarma audible. En una
incubadora, la humedad elevada accionara una
alarma audible.

Cuando este interruptor esté en la posicion de
encendido (“on”): la alarma de falla del volteo de la
incubadora accionara una alarma audible. En la
nacedora, la humedad alta accionara una alarma
audible.

Cuando este interruptor esté en la posicion de
encendido (“on”), una condicion de temperatura baja
accionara una alarma audible.

Cuando este interruptor esté en la posicion de
encendido (“on”), una condicidon de humedad baja
accionara una alarma audible.

Esta caracteristica permite al operador cancelar una
alarma audible durante un tiempo predeterminado. Si
no se ha corregido la causa de la alarma en este
periodo, la alarma audible volvera a sonar.

El retraso de tiempo de la alarma tiene cuatro (4)
ajustes opcionales y se controla mediante dos (2)
interruptores, el “BITO” y el “BIT1”.

Para fijar un retraso de un (1) minuto
aproximadamente, colocar ambos interruptores en la
posicion de apagado (“off’).

Para fijar un retraso de 45 minutos, colocar el
interruptor “BITO” en posiciéon de encendido (“on”) y
el interruptor “BIT1” en posicién de apagado (“off’).
Para fijar un retraso de 90 minutos, colocar el
interruptor “BITO” en posicion de apagado (“off’) y el
interruptor “BIT1” en posicidn de encendido (“or”).
Para fijar un retraso de 135 minutos colocar ambos
interruptores en la posicion de encendido (“on”).
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Hoja de Verificacién de Voltaje y Corriente

Use esta hoja para comparar us voltajes y corriente antes de llamar a Jamesway.

Figura 6.10: Puntos de Prueba para
Wltaje y Corriente localizados en la
tarjeta SMA102. Ver pagina 106 para la
traduiccion de los terminos en la tarjeta y
cableado.

PUNTO DE PRUEBA

1. Voltaje a través del C10 (Aporte de Corriente)
(Voltaje de Corriente Directa DC)
VCC, Sistema +5

2. VOLTAJE DE CORRIENTE DIRECTA DC
Punto de Prueba de +5 Voltios - TP5
Punto de Prueba de -5 Voltios - TP6
Punto de Prueba de +15 Voltios - TP1
Punto de Prueba de -15 Voltios - TP3

3. Voltaje en el SMA 102

(Fusibles de la Tarjeta Electrénica del Sistema)

(Voltaje de Corriente Directa, DC)
Del TS2-3 al Comun
Del TS3-5 al Comun

4. Voltaje a través de los calefactores en la Tira
Terminal TB1, entre la Salida del Calefactor
Principal y el Comun del Calefactor Principal
(voltaje de corriente alterna, AC)

Lectura de Amperaje cuando los Calefactores
estan encendidos: (Corriente Alterna, AC)

Incubadora - Calor Principal
- Calor Aux.
Nacedora - Calor Principal

5. Incubadora - Voltaje a través de los

ventiladores en la Tira Terminal TB1 Ventiladores

Apagados 1y 2

Nacedora - El voltaje del ventilador sera...

Nota:

Si se estdn utilizando ventiladores de 115 voltios,

el voltaje sera...

6. Voltaje entre el TS4-2 y el TB1-SYS-N

ano M e2
Huv I TPs
Teve [ TP7
“sv [ O ] TPs

+15V TP1

+5V
5V

TP4 TP5 TP6

RANGO PERMITIDO

MINIMO

+4.90 Voltios

+4.80 Voltios
- 4.80 Voltios
+14.50 Voltios
- 14.50 Voltios

+18.0 Voltios
+11.0 Voltios

+208 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

Aprox. 12.0 Amperes
Aprox. 12.0 Amperes
Aprox. 7.0 Amperes

+208 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

+208 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

+104 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

+104 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

MAXIMA

+5.10 Voltios

+5.20 Voltios
- 5.20 Voltios
+15.50 Voltios
- 15.50 Voltios

+24.0 Voltios
+14.0 Voltios

+240 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

Aprox. 14 Amperes
Aprox. 14 Amperes
Aprox. 8 Amperes

+240 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

+240 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

+120 Voltios
(Corriente Alterna, AC)

+120 Voltios
(Corriente Alterna, AC)
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CUADROS DE SOLUCION DE PROBLEMAS

Los siguientes Cuadros de Solucion de Problemas
describen el curso de accién a seguir después de las
operaciones mecéanicas y entrando al nivel de tarjetas
electronicas del Sistema de Control PT100SMT. Al seguir
la trayectoria de las flechas el operador podra resolver la
mayoria de los problemas, mediante un proceso de descarte.

CUADRO 1.
ALARMA DE TEMPERATURA ALTA

1. Revisar la temperatura real utilizando un termémetro
que se sepa esté en buenas condiciones. Si se requiere
calibracion, deberd hacerse ahora. VVéase “Calibracion”
en la pagina 86.

Solucién de Problemas

Revisar que el damper esté funcionando correctamente
(en proceso de abrirse 0 completamente abierto).

Revisar la posicién de los carros, los empaques v el
espacio entre carros. Asegurarse de que todos los
empaques estén en buenas condiciones.

Asegurarse que el sensor de temperatura permanezca
seco. Si esta himedo puede hacer que se activen los
calefactores. Cuando el sensor esté seco, el calor activara
una alarma audible de Temperatura Alta.

Si el problema ocurre en mas de una maquina, debera
revisarse la temperatura del plenum.

Una vez revisado lo anterior, vea el sistema de control.

v

Revisae ambos calefactores con el amperimetro

|

v

En la Incubadora:

Si la lectura es de 12 a 14 amperes
aproximadamente, cuando la maquina
esta calentando y menos de 1 ampere

cuando no se requiere calor.
En la Nacedora:

Si la lectura es de 7 a 8 amperes cuando
el calefactor esta encendido y menos de
1 ampere cuando el calefactor esta
apagado. Esto indica que el circuito de
calefaccién esta operando
correctamente.

v

Revise los niveles de voltaje segun se
describe en la pagina 88.
Si el problema continua,

v

llame al Técnico de Jamesway.

Y

Si la lectura es de 12 a 14 amperes
aproximadamente, cuando la incubadora
no esta calentando o cuando la nacedora
muestra de 7 a 8 amperes cuando no esta

calentando.

v

Reemplace el relevador transistorizado de
25 amperes PT1568 en las unidades
compradas después de octubre de 1987.

v

Si el calentador contintia encendido,
revise el cableado del calefactor si se esta
usando un modelo transistorizado.

Asimismo, revise que el relevador de
seguridad de temperatura alta PT1134
esté funcionando adecuadamente.

Si el problema persiste,

A
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CUADRO 2.
ALARMA DE TEMPERATURA BAJA

1.

Revisar la temperatura real con un termometro que se
sepa esté en buenas condiciones. Si se requiere
calibracion, deberd hacerse ahora. VVéase “Calibracion”
en la pagina 86.

Revisar que el damper esté funcionando correctamente
(en proceso de cerrarse o completamente cerrado).

Revisar los empaques y los umbrales. Si falta cualquiera
de ellos, esto permitird la entrada de aire frio a la
maquina.

Asegurarse que el sensor de temperatura permanezca
seco y que el difusor (“baffle”) esté en la posicion
correcta.

Después de haber revisado lo
anterior, revise el sistema de control.

v

Revise ambos calefactores con
el amperimetro.

v

Si la lectura marca de 7 a 8 amperes,
aproximadamente, en la nacedora o de
12 a 14 amperes en la incubadora,

!

esto indica que su circuito de calefaccién
esta funcionando correctamente. Revise
los niveles de voltaje segun se describe
en la pagina 88. Si el problema continua,

v

Si la lectura es inferior a 1 ampere,

v

revise el voltaje del relevador

transistorizado cuando la maquina esté
pidiendo calor.

|

llame al Personal Técnico de Jamesway.

\ 4

Si no hay voltaje, reemplace el relevador
transistorizado PT1568 de 25 amp. en las
unidades compradas después de octubre
de 1987, o el ensamble tripode "triac"
PTA119S, o bien el PTA106.
Si el problema persiste,
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Si si hay voltaje, revisar los interruptores
térmicos CB5 y CB6, si estan oprimidos y
el calefactor continua apagado, revise el
cableado del calefactor, si se esta usando
un relevador transistorizado.

Si el problema persiste,

v

llame al Personal Técnico de Jamesway.




Solucién de Problemas

CUADRO 3.
HUMEDAD ALTA Y/O MECHA SECA

1.

Revisar la mecha. Asegurarse que no esté seca y que
esté en buenas condiciones. Revisar también el
recipiente de agua, mismo que debe tener agua cuando
menos a 3/4 de su capacidad.

Revisar la humedad real con un termdmetro que se
sepa esté en buenas condiciones. Si se requiere
calibracion, deberd hacerse ahora. Véase
“Calibracion” en la pagina 86.

Asegurarse que las bandejas de agua estén drenando
correctamente.

Verificar que el sistema de aspersion esté funcionando

correctamente.
Después de haber revisado lo
anterior, revise el sistema de control.
Si las boquillas de aspersion no estan Si las boquillas estan asperjando,
funcionando buscar otras fuentes de
agua que no sean la aspersion. ¢

Posiblemente haya agua en el plenum
o0 en el piso de la sala de nacedoras, revise el voltaje en la tarjeta

oculta bajo los umbrales. electronica PTA292 (de 9 a neutro)

en las unidades compradas
después de octubre de 1987.

oy

i Si si hay voltaje, cambie el
relevador transistorizado PT1566
Si no hay voltaje, cambie la (4 amp.).

valvula solenoide PB1796. Si
el problema persiste,

|

llame al Personal Técnico de
Jamesway.
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CUADRO 4.
HUMEDAD BAJA

1. Revisar la humedad real con un termémetro que se
sepa esté en buenas condiciones. Si se requiere
calibracion deberé hacerse ahora. VVéase “Calibracion”
en la pagina 86.

2. Revisar los empaques y los umbrales. Si falta alguno
de ellos, esto permitira la entrada de aire a las maquinas
y el escape de mas aire himedo.

3. Asegurarse que las boquillas de aspersidon no estén
tapadas ni muy desgastadas.

4. Revisar la presién del agua en la boquilla. Debe ser de
55 psi como minimo (3.8 bars).

Una vez supervisado lo
anterior, revise el sistema de
control.

v

Si la boquilla esta asperjando,

!

esto indica que el circuito de
aspersion esta operando
crrectamente. Si el problema
persiste,

v

llame al Personal Técnico de
Jamesway.

v

Si la boquilla no esta
asperjando,

v

revise el voltaje del relevador
transistorizado PTA292.

v

Revise el fusible del PTA292 en
las unidades compradas
después de octubre de 1987.

!

Si el fusible PT1586 esta
fundido, reempléacelo.

v

la valvula solenoide.
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Si el fusible esta bien,

reemplace el relevador

transistorizado PT1566
(4 amp.).

Si se detecta voltaje, cambie ¢
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CUADRO 5.
ALARMA DE FALLA DE LOS VENTILADORES
(INCUBADORA)

1. Revisar la correcta rotacion de las aspas, asegurandose
que los interruptores de veleta estén impulsados hacia
adentro por el ventilador en accién.

¢ Es un ventilador el que esta causando el problema?

v

No, todos los ventiladores de los lados
izquierdo y derecho estan fallando.

v

v

Revise que sea correcto el voltaje en el TB1
de los "Ventiladores del Grupo 1" o de los
"Ventiladores del Grupo II". Si no esta
correcto,

Si. Deje que el motor se enfrie y vuelva
a encenderlo. Si esto no corrige el
problema, reemplace el motor.

v

v

si todos los ventiladores estan operando,

compare el voltaje del serpentin de los
relevadores K2 y K3. Al estar activados,
debe haber 24 V de CD.

v

v

revise que el voltaje sea correcto en el
TB1 de los "Ventiladores del Grupo | y
del Grupo II". Si no hay voltaje,

Si estos voltajes no son iguales, cambie la
tarjeta electrénica SMA102. Si no se
observa un cambio, reemplace el relevador
K2 6 K3 (cualquiera que tenga 0 voltios de
CD). Si el problema persiste,

v

revise el voltaje de entrada en el LC1,
antes del interruptor CB2.

v

v

llame al Personal Técnico de Jamesway.

Si se detecta voltaje, reemplace la
tarjeta electrénica SMA102. Si el
problema persiste,

v

\2

Si no hay voltaje, llame a un electricista
calificado

llame al Personal Técnico de Jamesway.

Controles del PT100SMT — Manual del Sistema 93




Seccién Seis

CUADRO 6.
EL DAMPER NO ABRE O NO CIERRA

1.

Revisar el funcionamiento de los microinterruptores
(“microswitches”) en la caja del propulsor del damper.

Asegurarse que el motor del damper y el ensamble del
propulsor estén funcionando correctamente y no estén
atorados.

Asegurarse que el damper no esté obstruido.

Asegurarse que los coples de las varillas laterales y los
tornillos de fijacion estén bien apretados.

Una vez verificado lo anterior, revise el
sistema de control.

!

La salida de cierre del damper marcada como
#5 a neutro en la tarjeta electrénica PTA292,
o0 la salida de apertura del damper marcada

como #7 a neutro en el PTA292.

v

Si se detecta voltaje cuando el Diodo
Luminoso de entrada esta encendido,

|

revise fisicamente el cableado. Después,
cambie el ensamble del motor del
damper. Si el problema persiste,

v

llame al Personal Técnico de
Jamesway.
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v

Si no se detecta voltaje cuando el Diodo
Luminoso de ingreso esta encendido,

|

revise el fusible PT1586 en el PTA292. Si
el fusible estéa fundido, reemplacelo. Si el
fusible esta bien,

|

reemplace el relevador
transistorizado PT1566 en la
tarjeta electronica PTA292.
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CUADRO 7.
ALARMA DE PUERTA ABIERTA (NACEDORA)

1. Asegurarse que la puerta no esté entreabierta.

2. Revisar todos los interruptores de las puertas, buscar
si hay algun cable flojo. Este es el momento adecuado
de cambiar algun interruptor en mal estado.

Una vez supervisado lo anterior,
revise el sistema de control.

|

Reemplace la tarajeta electronica
SMA102. Si el problema persiste,

|

reemplace el panel de despliegue. Si
el problema persiste,

{

llame al Personal Técnico de
Jamesway.

Figura 6.11: PB 1932 Interruptor de la Alarma de la Puerta
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CUADRO 8.
FALLA EN EL VOLTEO DEL HUEVO

1. Asegurarse que todos los cables del volteo estén
conectados.

2. Asegurarse que no haya lineas de aire separadas ni
perforadas y que todas las bandejas estén completamente
inclinadas.

Una vez revisado lo anterior,
vea el sistema de control.

l l

v v

Si todas las bandejas han Si ninguno de los carros voltea,

volteado completamente,

revise el voltaje de salida del
relevador transistorizado

(tarjeta electrénica PTA292)
Salida #3.

revise la continuidad de todos los
carros, con el probador HA1145. Si
el problema persiste,

| ] l

llame al Personal Técnico de

Jamesway.

Si no detecta voltaje, revise el
fusible PT1586 en el relevador

transistorizado. Si esta fundido,
¢ reemplacelo. Si esta bien,

Si algunos carros voltean, i

i reemplace el relevador
transistorizado PT1566
(de 4 amperes).

Conecte 2 carros a la vez (uno de cada
lado del pasillo) con las mangueras de
aire, hasta que descubra un carro que
no voltee. Busque si hay una linea de

aire o un cilindro de aire defectuosos, o

un carro doblado. Si el problema

persiste.
Si detecta voltaje, reemplace la
Ly valvula Mac. Esto corregira el
problemal.

llame al Personal Técnico de
Jamesway.
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CUADRO 9.
EL VENTIALADOR NO FUNCIONA

1. Asegurarse que esté bien enchufado. Revisar lo
siguiente:

Mida el voltaje en la parte externa del
receptaculo del enchufe del ventilador,
localizado del lado de la Caja de Control PT100.

l

v v

Si detecta voltaje, reemplace Si no detecta voltaje,
el motor. Si el problema

continua, l

L revise el relevador

transistorizado CB6 y SR2. Si el
problema persiste,

Jamesway.

llame al Personal Técnico de L

llame al Personal Técnico de
Jamesway.

Figura 6.12: Ventilador
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CUADRO 10.

LECTURAS ERRATICAS EN EL PANEL
DE DESPLIEGUE

1. Asegurarse que el cable del panel de despliegue esté
bien insertado en la tarjeta electronica de corriente y
dentro del panel de despliegue.

2. Una vez verificado lo anterior, revisar el sistema de
control.

Reemplace el panel de despliegue.
Si el problema persiste,

v

Reemplace el tablero SMA102 y
recalibrelo. Vea la pagina 86
"Calibracion". Si el problema

persiste,

|

reemplace el cable del panel de
despliegue. Si el problema
persiste,

v

llame al Personal Técnico de
Jamesway.
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CUADRO 11.
ALARMA DE ERROR DE PROGRAMA EN
EL PANEL DE DESPLIEGUE

1. Revisar los puntos de ajuste de la perilla. Se presentara
un Error de programa cuando los puntos de ajuste de
la perilla sean los siguientes:

Incubadora Nacedora

Temperatura 100.2°F 0 mas; 79.9°F o menos 100.0°F o0 mas; 79.9°F o menos
37.89°C 0 mas; 26.61°C o menos 37.78°C 0 mas; 26.61°C o menos

Humedad 90.1°F 0 mas; 79.9°F o menos 99.9°F 0 mas; 79.9°F o menos
32.28°C 0 mas; 26.61°C o menos 37.72°C 0 mas; 26.61°C o menos

Despues de Reiniciado lo anterior
vea el sistema de alarma,

v

Reemplace un interruptor
de perilla giratoria a la vez.
Si el problema persiste,

v

Reemplace el panel de despliegue
o retire el interruptor de perilla que acaba de
instalar. Si el problema persiste,

v

Reemplace el tablero SM102.
Si el problema persiste,

v

llame al Personal Técnico de
Jamesway.

NoTa: Si se presenta un error de programa, el
microprocesador hard automaticamente los ajustes a los
puntos estandar de 37.11°C (98.8°F) para la temperatura
y 30°C (86°F) para la humedad en una nacedora; y
37.22°C (99.0°F) para la temperatura y 30°C (86°F) para
la humedad en una incubadora.
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CUADRO 12.

FALTA DE SEGMENTOS O DIODOS LUMINOSOS
EN UN PANEL DE DESPLIEGUE

1. Asegurarse que todos los segmentos funcionen. Oprimir
el interruptor de reinicio (“reset”) en el panel de
despliegue durante menos de tres (3) segundos. Para
obtener mayor informacion véase “Interruptor de
Reinicio” en la pagina 19.

2. Una vez revisado lo anterior, ver el sistema de control.

If some of the segments, digits
or LEDS are not functioning,

v

replace the display panel. If
problem persists,

v

call Jamesway Technical
Personnel.

SYSTEM ALARMS SYSTEM STATUS™
i .

TEMPERATURE —————————————hLmiDTY EGG TURN' s
’» ] \’ { D!SFLAV_} SEOUENCE
=

TEMFERATURE SET FOINT HUMIDITY SET FOINT EGG TUAN TEST SELECT RESET

EHEHE!

Figure 6.13: Panel de Despliegue PT100SMT.Ver pagina 106 para la traduiccion de los terminos en la tarjeta y
cableado.
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SOLUCION DE PROBLEMAS CON EL SISTEMA
DE FIBRA OPTICA

Los problemas con el sistema de fibra Optica se pueden
resolver facilmente siguiendo la sefial luminosa de los ca-
bles. Esta sefial se origina en la computadora del Hatchcom.
Cada puerto de fibra éptica consta de 2 partes, un transmisor
negro que envia una sefial, y un receptor azul que la recibe.
Al desconectar el cable de fibra optica de la parte posterior
de la computadora Hatchcom, el conector negro encendera
y apagara intermitentemente. Si no lo hace, esto significa
que no hay maquinas configuradas o que ha surgido un
problema en la instalacion del Hatchcom. Accionar la funcion
de Autoconfiguracion (“Auto Configure”), el transmisor
negro debera encender y apagar intermitentemente mientras
se esté realizando la configuracion, y dejara de hacerlo una
vez concluida ésta y no se hayan detectado maquinas.

\Volver a conectar el cable en la computadora Hatchcom y
seguir su trayectoria hasta el otro extremo. Se puede observar
la luz encendiendo y apagando intermitentemente en la punta
del conector que va al puerto del receptor azul en el
distribuidor de fibra dptica. Desenchufar otros conectores
del conector de distribucién y observar que los transmisores
negros estén encendiendo y apagando intermitentemente.
Notar que la luz directa del ambiente que insida en los
receptores alterara la comunicacién, por lo que los receptores
que no se estén usando deberan cubrirse usando los tapones
de hule que se suministran. Si los transmisores no encienden
y apagan intermitentemente, verificar que el conector de
distribucion esté recibiendo corriente. La salida de la fuente
de poder deberé estar entre 4.9 y 5.1 voltios de corriente
directa (“VDC").

A continuacion seguir la sefial hasta la maquina. Verificar
que la sefal de encendido y apagado intermitente entre al
puerto del receptor azul. La luz en la punta del conector debe
ser visible facilmente, o bien se vera disminuida, si es que
ha ocurrido dafio en alguna parte a lo largo del cable. Revisar
el cable sosteniendo uno de sus extremos contra una lampara
de mano, con lo que se podra observar la luz en el otro
extremo. Asegurarse que sea correcta la “ubicacion” de la
maquina. Véase el “Sistema de Ubicacion PT100SMT”, en
la pagina 76, para obtener mayor informacion.

El convertidor de fibra dptica PTA555 permite conectar al
Hatchcom mediante fibras dpticas al grupo de las maquinas
que estan interconectadas con cable de cobre. Si el Hatchcom
muestra que el grupo completo tiene alarmas de
comunicacién, dejar la maquina con la tarjeta electronica
convertidora conectada al Hatchcom, pero desconectar todas
las otras maquinas del grupo. Conectar sélo una maquina a
la vez hasta detectar la maquina con problema y reemplazar
sus dos propulsores de liena. En casos raros una falla en un
grupo causara alarmas de comunicacion en todas las
maquinas de la planta. Es posible detectar el grupo problema
desconectando el cable de fibra dptica que va a cada grupo,
uno a la vez.

Solucién de Problemas

TO POWER
CONTROL
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Conectores
de Fibra Optica m
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la Linea Hatchcom

A
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RS 485 Puertos

Figura 6.14: Conectores y Puertos de Fibra Optica
ubicados en la tarjeta SMA102
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SISTEMA DE ALARMA DE RESPALDO (PT474)

El Sistema de Alarma de Respaldo de Temperatura Alta
proporciona un segundo método de supervision de
temperaturas de operacién superiores a lo normal en una
incubadora o nacedora.

La base de esta unidad es un microcontrolador y es capaz de
supervisar hasta dieciséis circuitos. Cada circuito puede
consistir en mas de una maquina. Se utilizan termostatos de
mercurio como dispositivos sensores de la temperatura. El
Sistema de Alarma de Respaldo también se puede utilizar
con el equipo de incubacion de cualquier otra marca o
fabricante.

Cada uno de los dieciséis circuitos tiene un Diodo
Luminoso verde y uno Rojo, que indican el estado
del circuito. Si cualquier circuito esta en condicion
de alarma, la luz de alarma encendera y apagara
intermitentemente, y se activara el relevador de la
alarma.

Un interruptor de cancelacion (reinicio o “reset”)
de la alarma brinda al operario una manera de
cancelar la alarma. El interruptor de prueba verifica
el correcto funcionamiento de los Diodos
Luminosos y del relevador de la alarma, pero no
prueba la operacidn del circuito.
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1QQ
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ALARM TesT RESET

La Alarma de Respaldo entrara en funcionamiento
si sucede alguna condicion de temperatura alta o si
se remueve el termostato de cualquiera de los
circuitos activos. Los Diodos Luminosos
continuaran  encendiendo 'y apagando
intermitentemente, indicando que ha ocurrido una
situacion de alarma en el circuito activado.
Continuaran encendiendo y apagando
intermitentemente hasta ser reconocidos por el per-
sonal de la planta de incubacion.

Cada uno de los circuitos conectados debe estar
activado, oprimiendo el interruptor correspondiente,
localizado en el panel de la puerta frontal de la caja
de control.

Cuando ocurre una situacion de alarma, los Diodos
Luminosos del Circuito muestran el estado de la
alarma, la luz general de alarma enciende y apaga
intermitentemente y se activa el relevador de la
alarma. Esta condicion permanece activa hasta ser
reconocida por el personal, oprimiendo el
interruptor de reinicio (cancelacién de la alarma).
Es necesario corregir la condicién de alarma dentro
de 15 minutos o, de lo contrario, se reactivara la
alarma.
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Figura 6.1: Sistema de Alarmade Resspaldo



Accesorios

Son varias las condiciones que pueden afectar el método
normal de la alarma. Si surge un problema en otro circuito
después de haber cancelado la alarma, se reactivara la alarma
audible, cancelando el reconocimiento de la alarma previa.
Si una condicién de alarma continla presente después de
haberla reconocido entonces, durante los siguientes 15
minutos, se puede remover la condicién de alarma del circuito
y reactivarla sin la alarma audible.

No obstante, si la condicién de alarma se ha eliminado antes
de reconocer laalarma, y la alarma ocurre en ese circuito, se
reactivara la alarma audible.

Requerimientos eléctricos:
3 cables, 110 voltios, 60 Hz, una sola fase
2 cables, 220 voltios, 50 Hz, una sola fase

Condiciones de los Circuitos de Alarma en los Diodos Luminosos

Luz Roja Luz Verde Luz de Alarma Condicién del Circuito
Apagado (“Off’) Apagado (“Off’) Apagado (“Off’) Circuito Inactivado
Apagado (“Off’) Encendido (“On") Apagado (“Off’") Normal

Flash* Apagado (“Off’) Flash* Temperatura Alta
Flash* Flash* Flash* Termostato Removido

*Enciende y apaga intermitentemente.

Figura 6.2: Figura 6.3: Figura 6.4: Figura 6.5:
Amperimetro Wltimetro Digital Termometro Digital Probador del Volteo
HA 1133 HA 1128 HA 1070 HA 1145

*El Sensor HA 1071

se puede comprar por

separado
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DEFINICION DE TERMINOS

Amperimetro HA 1133 (HA 1133 Amp Probe).
Instrumento usado para medir la corriente alterna (AC).

Cable Umbilical (Umbilical Cable). Cable de multiples
hilos que conecta al Panel de Despliegue con la Caja de
Control.

Caja de Control (Control Box). Esta caja contiene las
tarjetas electronicas de circuito, los dispositivos de
corriente y los puntos de conexion para los dispositivos
de cableado externo. También aqui se localizan los
interruptores de circuito.

Calibracion (Calibration). Procedimiento para ajustar una
medicion derivada, haciéndola coincidir con la medicion
real de una unidad o cantidad. Se requiere el ajuste en
latarjeta electronica del Sistema SMA102 para asegurar
que las lecturas de temperatura y humedad del panel de
despliegue sean iguales a la temperatura y la humedad
reales dentro de la incubadora o nacedora.

Damper. Placa movible que se usa para ajustar el tamafio
de la abertura para el paso del aire. A su vez, el control
de la entrada y salida del flujo de aire controla la
temperatura de la incubadora y/o nacedora.

Damper Auxiliar. Entrada secundaria activada
mecanicamente. Permite el ingreso de una gran cantidad
de aire a lamaquina, controlando asi la temperatura. Se
utiliza en la Nacedora de 2 Puertas.

Diodo Luminoso (LED, Light Emitting Diode).
Dispositivo electronico que emite una luz cuando se hace
pasar corriente a través de él. En el caso del Sistema de
Control PT100SMT, éstas son las luces de estado del
sistema y de alarma que aparecen sobre el panel de
despliegue.
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Direccion de una Estacion (Station Address). Numero
Unico y exclusivo que se asigna a una unidad y que
permite controlar las unidades en red. En el caso del
PT100SMT, se fijan externamente por los
miniinterruptores (Dip Switches) localizados en el
Interruptor 2 (S2) de la tarjeta electronica del Sistema
MSA102. Las ubicaciones (o domicilios, address) de
las estaciones permiten al Hatchcom interpretar cuél
sistema de control PT100SMT esta a su vez controlando
a cuéles nacedoras o incubadoras. ElI Hatchcom es el
programa de software completo de Jamesway para
plantas de incubacion que permite la supervisién o
“monitoreo”. Este  sistema  proporciona
retroalimentacion de la incubadora y/o nacedora con el
objeto de que el operador pueda ajustar el rendimiento
optimo de la maquina.

Direccion EPROM (EPROM Addresses). Ubicaciones
descodificadas de manera Unica en el mapa de la me-
moria del espacio de ubicaciones (o “domicilios”) del
CPU v, por lo tanto, es parte de la Ubicacion de la
Estacion. Véase Ubicacion de las Estaciones.

Error de Programa (Program Error). Condicién que surge
cuando un punto de ajuste esta fuera del rango permitido.
Laalarma de error de programa se encuentra en el panel
de despliegue. Ocurre si el punto de ajuste de
temperatura o humedad esta fuera del rango 6ptimo o si
los interruptores de perilla estdn descompuestos o
defectuosos.

Interruptor de Circuito (Circuit Breaker). Dispositivo
mecanico utilizado para cortar el flujo de la corriente
(amperaje) si es mayor a la capacidad del interruptor de
circuito. Los interruptores de circuito protegen a los
componentes eléctricos del sistema del control contra
sobrecargas eléctricas que podrian causar dafio.

Interruptor para Apagar la Alarma (Alarm Shut Off
Switch). Es un interruptor que se utiliza para sobrepasar
la alarma audible externa mientras se esté dando servicio
a la maquina.

Interruptores Dip (Dip Switches). Véase Miniinterruptores



Interruptores de Perilla (Thumbwheel Switches).
Interruptores redondos y giratorios que se encuentran
en el panel de despliegue. En el Sistema de Control
PT100SMT se usan para ajustar la temperatura y la
humedad al punto deseado.

Mecha Seca (Dry Wick). Esta alarma se encuentra en el
panel de despliegue. Es una indicacion de ambiente
demasiado seco en la incubadora y/o nacedora. El sen-
sor de una condicién de mecha seca es el sensor de la
humedad. Una condicidn de mecha seca generalmente
es causada por problemas con el receptaculo del agua o
las boquillas de aspercion.

Miniinterruptores (Dip Switches). Interruptores
deslizables en miniatura que se usan para seleccionar
diferentes opciones de control. Se localizan en la tarjeta
electronica del Sistema SMAL102, dentro de la caja de
control.

Panel de Despliegue (Display Panel). Unidad que muestra
visualmente el estado y las condiciones de operacion
de una maquina. La utiliza el operador para obtener
informacién y dar instrucciones al Sistema de Control
PT100SMT.

Plenum (Plenum Chamber). Espacio de aire que rodea a
las indubadoras en el cual se controla la temperatura y
la humedad.

Probador de Volteo HA 1145 (HA 1145 Turn Tester).
Equipo de prueba usado para verificar que las bandejas
de la incubadora volteen correctamente tanto a la
derecha como a la izquierda.

Punto de Ajuste (Set Point). Parametros deseados (en este
caso temperatura y humedad) a los que el Sistema de
Control PT100 regularéa la incubadora y/o nacedora con
el fin de lograr un ambiente 6ptimo.

Termometro Digital HA 1070 (HA 1070 Digital Ther-
mometer). Instrumento usado para medir la
temperatura.

Véalvula de Aspersién (Spray Valve). Dispositivo
electromecanico usado para habilitar al sistema de
humidificacién en una incubadora y/o nacedora. El
hecho de asperjar agua aumenta la humedad.

Vélvula de Volteo del Huevo (Egg Turn Valve). Dispositivo
electromecénico usado para controlar el fujo de aire al
cilindro de los carros de la incubadora para voltear los
huevos. En las incubadoras Jamesway, los huevos se
pueden inclinar a 45° en los tiempos prescritos.

Ventilador (Blower). Dispositivo mecanico, como un
ventilador. Se utiliza en la Nacedora de 2 Puertas para
generar movimiento del aire, controlando asi la
temperatura.

\oltimetro Digital HA 1128 (HA 1128 Digital Voltmeter).
Instrumento usado para medir el voltaje.
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LATRADUICCION DE LOSTERMINOS EN LATARJETAY CABLEADO.

2-Wire Covered Lead (white and black) - Conductor de 2 Cables Cubiertos (blanco y negro)
3 Heaters only - 3 Calefactores solamente

A

Abrasive paper - Lija de granaje

Address Settings - Ajustes de las Ubicaciones

Address - Ubicacion

Air - Aire

Air Solenoid - Solenoide para el Aire

Air Valve Control Assembly - Ensamble de Control de la Valvula de Aire
Air Valve - Valvula de Aire

Alarm - Alarma

Alarm Box - Caja de Alarmas

Alarm Relay N.O. - Relevador de la Alarma normalmente abierto
Alarm Relay - Relevador de la Alarma

Alarm Shut Off Switch I- nterruptor de Apagado de la Alarma
Alternating Current (AC) - Corriente Alterna

Audible Alarm Output - Salida para la Alarma Audible

Aux. Heat — top heat rod -.Calefactor Aux. — barra superior de calefaccién
Aux. Heat Common - Calefactor Aux. Comun

Aux. Heat Out - Cable de Salida del Calefactor Aux.

Auxiliary Cooling - Enfriamiento Auxiliar

Auxiliary Damper Motor - Motor del Damper Auxiliar

Auxiliary Damper - Damper Auxiliar

Aucxiliary Heat - Calefactor Auxiliar

Aucxiliary Heat - Rod Barra del Calefactor Auxiliar

Aucxiliary Heater - Calefactor Auxiliar

Aucxiliary Spray - Aspersor Auxiliar

B

Black - Negro

Blower - Ventilador

Blower Receptacle - Receptaculo del Ventilador
Blue - Azul

Brown - Marrén

Bulkhead - Portaconector

C

Cancel - Cancelar

Cancel Alarm - Cancelar la Alarma

Caution. See manual - Precaucion. Vea el manual

Ceiling Outlet Assembly - Ensamble de Salida en el Techo
Circuit Common - Circuito Comun

Closed Position - Posicién Cerrada

Common Alarm - Alarma Comdun

Common System - Systema Comun

Connect together - Conectar en Conjunto

Connector - Conector
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Contacts Close for Alarm - Contactos Cerrados para la Alarma
Control Box - Caja de Control

Cord - Cable

Crimp Ring - Anillo de Seguridad

D

Damper Close - Damper Cerrado

Damper Closing - El Damper esta Cerrando

Damper Drive Assembly - Ensamble del Propulsor del Damper
Damper Drive Box - Caja del Propulsor del Damper

Damper Motor - Motor del Damper

Damper Open - Damper Abierto

Damper Opening - El Damper esta Abriendo

Data Common - Datos Comunes

DC, Direct Current - Corriente Directa

Degrees Celsius - Grados Centigrados

Degrees Fahrenheit Wet Bulb - Grados Fahrenheit Bulbo Himedo
Degrees Fahrenheit - Grados Fahrenheit

Display Panel - Panel de Despliegue

Display Panel Switches - Interruptores del Panel de Despliegue
Display Test - Prueba del Despliegue

Door Open / Hi Hum (Inc) - Puerta Abierta / Hum. Alta (Incubadora)
Dry Wick - Mecha Seca

Duplex Crimp Ring - Anillo de Seguridad, Duplex

E

Egg Turn - Volteo del Huevo

Egg Turn Display - Despliegue de Volteo del Huevo
Egg Turn Valve - Valvula de Volteo del Huevo
Entrance end - Extremo de entrada

Entrance - Entrada

Exit end - Extremo de salida

Exit - Salida

F

Failure - Falla

Fan - Ventilador

Fan Door Switch - Interruptor de Ventiladores en la Puerta

Fan Fail - Falla del Ventilador

Fan Failure - Falla de un Ventilador

Fan Motors and Heater on Fan Stand Assembly - Motores de los Ventiladores y Calefactor en el Ensamble del
Marco de Sostén de los Dos Ventiladores

Fan Off Switches - Interruptores de Apagado de los Ventiladores

Fan Out - Ventilador Apagado

Fan Output Control - Control de Salida de los Ventiladores

Fan Relay Group - Relevador de los Ventiladores, Grupo

Fan Relay - Relevador del Ventilador

Fan Switches - Interruptores de los Ventiladores

Fans - Ventiladores

Fast Blow Fuse - Fusible de Quemado Rapido

Fibre Optic Connectors - Conectores de Fibra Optica

Fibre Optic Hub Power Supply Wiring (AC DC power supply) - Cableado para el Aporte de Corriente del
Conector Distribuidor de Fibra Optica (Aporte de corriente Alterna y directa, AC DC)
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For Logic - Para el Logic
Function - Funcién
Fuse - Fusible

G
Green - Verde
Grey - Gris

Ground (GND) - Tierra
Ground Stud - Perno a tierra
Group of Fans - Ventiladores del Grupo

H

Hatchcom Line Drivers - Propulsores de la Linea Hatchcom
Heat Off - Calefactor Apagado

Heat Rod - Barra del Calefactor

Heater - Calefactor

Heater Common - Calefactor Comun

Heat enable - Calor habilitado

Heater Out - Calefactor Apagado

Heater Safety Relay - Relevador de Seguridad del Calefactor
Heaters - Calefactores

Hi (high) - Alto

High Humidity - Humedad Alta

High Temp. - Temp. Alta

High Temperature Relay - Relevador de Temperatura Alta
High Temperature Safety Override - Interruptor Dominante de Seguridad en Caso de Temperatura Alta
High Temperature - Temperatura Alta

Humidity Display - Despliegue de la Humedad

Humidity - Humedad

Humidity Jack - Enchufe hembra para Humedad

Humidity Probe - Sensor de Humedad

Humidity Remote Control - Control Remoto de la Humedad
Humidity Set Point - Punto de Ajuste de Humedad

Inside - Interior
Intake Damper Assembly - Ensamble del Damper

J

Jumper - Puente eléctrico
Junction Box - Caja de Conexiones
Junction Box on Fan Stand - Caja de Conexiones en el Marco de Sostén de los dos Ventiladores

L

Lapping paper - Lija fina

Left Bank Fan Motors - Motores de los Ventiladores del Banco Izquierdo
Left - Zquierda

Left Position - Posicién lzquierda

Light — Hot - Luz — Caliente

Light — Neutral - Luz — Neutra

Light Relay - Relevador de la Luz
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Light Switch - Interruptor de la Luz
Lights In - Entrada a las Luces
Lights - Luces

Lights Out - Salida de las Luces
Line - Linea

Line Connection - Conexion de la Linea
Line Filter - Filtro de la Linea

Line Voltage - Voltaje de la Linea
Lo (low) - Bajo

Load - Carga

Low Hum - Humedad Baja

Low Temp - Temperatura Baja

M

Magnetic Valve Assembly - Ensamble de la Valvula Magnética
Main Heat — bottom heat rod - Calefactor Principal — barra inferior de calefaccion
Main Heat - Calefactor Principal

Main Heat Common - Calefactor Principal, Comun

Main Heat Out - Cable de Salida del Calefactor Principal

Main Heat Rod - Barra del Calefactor Principal

Main Heater - Calefactor Principal

Main Strip - Tira Principal

Maintenance - Mantenimiento

Minimum - Minimo

Motor - Motor

Motor Switch Off - Interruptor del Motor Apagado

N

Neutral - Neutro

@)

Off - Apagado

On - Encendido

Open for Alarm - Abierto para la Alarma
Open Position - Posicion Abierta
Orange - Naranja

P

Phase 1 - Fase 1

Plug - Enchufe

Polishing Fixture - Portacabale para Pulir

Polishing Paper - Papel para Pulir

Ports - Puertos

Power Control Assembly - Enamble de Control de la Corriente
Power Control Board - Tarjeta Electronica de Control de la Corriente
Power Diode - Diodo de Corriente de Entrada

Power Transformer - Transformador de Corriente

Primary Air Valve - Valvula Primaria de Aire

Primary Cooling - Enfriamiento Primario

Program Error - Error del Programa
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R

Receptacle - Receptaculo

Red - Rojo

Remote Alarms - Alarmas Remotas

Reset - Reiniciar

Right Bank Fan Motors - Motores de los Ventiladores del Banco Derecho
Right - Derecha

Right Position - Posicion Derecha

S

Secondary Air Valve - Véalvula Secundaria de Aire
Secondary Cooling - Enfriamiento Secundario
Signal - Senal

Spray - Aspersion

Spray Valve - Valvula e Aspersion

Station Address - Ubicacion de la Estacion
Status - Estado Actual

Switch Box - Caja de Interruptores

Switches - Interruptores

System Alarms - Alarmas del Sistema

System Board - Tarjeta Electronica del Sistema
System Ground - Systema de Tierra

System Status - Estado Actual del Sistema

T

Temperature Display - Despliegue de la Temperatura
Temperature Jack - Enchufe de Temperatura

Temperature Probe - Sensor de Temperatura

Temperature Remote Control - Temperatura Control Remoto
Temperature Set - Point Punto de Ajuste de Temperatura
Temperature - Temperatura

Temperature, Degrees Fahrenheit - Temperatura Grados Fahrenheit
Test - Prueba

Test Select - Seleccion de Prueba

Test Sequence - Secuencia de la Prueba

Time Relay - Relevador del Tiempo

To power control - Al control de la corriente

Turkey Hatcher - Nacedora para Pavos

Turn Fail / Hi Hum (Hat) - Falla del Volteo / Hum. Alta (Nacedora)
Turning - Volteando

TWS Humidity - Humedad del TWS

TWS Temperature - Temperatura del TWS

U
Umbilical Cable - Cable Umbilical

Y

Valve - Valvula
Volts - Voltios
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w

Water - Agua

Water Solenoid - Solenoide para el Agua

Water Spray - Aspersor de Agua

Water Valve - Valvula de Agua

White - Blanco

Wire Colour - Color del Cable

Wire from Entrance End Cables - Procedentes del Extremo de Entrada
Wire Number - Numero de Cable

Wires from Exit End Cables - Procedentes del Extremo de Salida

Y

Yellow - Amarillo
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